Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

ALLGEMEINE BETRIEBSERLAUBNIS (ABE)

nach 8 22 in Verbindung mit § 20 Stral3enverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) in der
Fassung der Bekanntmachung vom 26.04.2012 (BGBI | S.679)

Nummer der ABE: 49220

Gerat: Sonderrader fir Personenkraftwagen
9,5J x 19 H2/EH2+

Typ: PIUMA-C 19B 9,5Jx19H2/EH2+
Inhaber der ABE mMbDESIGN GmbH & Co.KG
und Hersteller: DE-63571 Gelnhausen

Fur die obenbezeichneten reihenweise zu fertigenden oder gefertigten Gerate wird diese
Genehmigung mit folgender Mal3gabe erteilt:

Die genehmigte Einrichtung erhalt das Typzeichen

KBA 49220

Dieses von Amts wegen zugeteilte Zeichen ist auf jedem Stiick der laufenden Fertigung in
der vorstehenden Anordnung dauerhaft und jederzeit von auf3en gut lesbar anzubringen.
Zeichen, die zu Verwechslungen mit einem amtlichen Typzeichen Anlass geben kdnnen,
durfen nicht angebracht werden.



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 49220

Die Sonderrader 9,5 J x 19 H2/EH“+, Typ PIUMA-C 19B 9,5Jx19H2/EH2+,

durfen nur zur Verwendung mit den in der Anlage des Gutachtens Nr. 2012-ABE-PSA-0102
vom 01.11.2012 genannten Bereifungen unter den angegebenen Bedingungen an den dort
aufgefuihrten bzw. beschriebenen Kraftfahrzeugen feilgeboten werden.

Fur die in dieser ABE freigegebenen Rad/Reifenkombinationen ist die Berichtigung
der Zulassungshbescheinigung Teil | gemaR 8§13 Fahrzeug-Zulassungsverordnung
(FZV) nicht erforderlich.

An jedem Gerat der laufenden Fertigung sind an den aus den Prifunterlagen ersichtlichen
Stellen gut lesbar und dauerhatt,

der Name des Herstellers oder das Herstellerzeichen,

die FelgengréRe,

die Ausflihrungsbezeichnung des Sonderrades bestehend aus:
Kennzeichnung des Rades und gegebenenfalls des Zentrierringes,
das Herstelldatum (Woche, Jahr),

das Typzeichen und

die Einprel3tiefe anzubringen.

Sofern Mittenzentrierringe verwendet werden, sind diese mit dem Innen- und
AuRendurchmesser zu kennzeichnen.

Im Ubrigen gelten die im beiliegenden Gutachten nebst Anlagen des Pruflabors Siid GmbH,
Bad Bramstedt, vom 01.11.2012 festgehaltenen Angaben.

Das geprufte Muster ist so aufzubewahren, dass es noch fiinf Jahre nach Erléschen der ABE
in zweifelsfreiem Zustand vorgewiesen werden kann.

Flensburg, 13.02.2013
Im Auftrag

Nina Haderup

Anlagen:

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Gutachten Nr. 2012-ABE-PSA-0102, zur Genehmigung vorgelegt am: 12.02.2013



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 49220

- Anlage -

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Nebenbestimmungen

Die Einzelerzeugnisse der reihenweisen Fertigung missen mit den
Genehmigungsunterlagen genau Ubereinstimmen. Mit dem zugeteilten
Typzeichen/Prufzeichen durfen die Fahrzeugteile nur gekennzeichnet werden, die den
Genehmigungsunterlagen in jeder Hinsicht entsprechen.

Anderungen an den Einzelerzeugnissen sind nur mit ausdricklicher Zustimmung des
Kraftfahrt-Bundesamtes gestattet.

Anderungen der Firmenbezeichnung, der Anschrift und der Fertigungsstatten sowie eines bei
der Erteilung der Genehmigung benannten Zustellungsbevollmachtigten oder
bevollméchtigten Vertreters sind dem Kraftfahrt-Bundesamt unverzuglich mitzuteilen.

Das Kraftfahrt-Bundesamt ist unverzuglich zu benachrichtigen, wenn die reihenweise
Fertigung oder der Vertrieb der genehmigten Einrichtung innerhalb eines Jahres oder
endgultig oder langer als ein Jahr eingestellt wird. Die Aufnahme der Fertigung oder des
Vertriebs ist dann dem Kraftfahrt-Bundesamt unaufgefordert innerhalb eines Monats
mitzuteilen.

VerstofRe gegen diese Bestimmungen kénnen zum Widerruf der Genehmigung flihren und
konnen uberdies strafrechtlich verfolgt werden.

Die Genehmigung erlischt, wenn sie zurlickgegeben oder entzogen wird, oder der
genehmigte Typ den Rechtsvorschriften nicht mehr entspricht. Der Widerruf kann
ausgesprochen werden, wenn die fur die Erteilung und den Bestand der Genehmigung
geforderten Voraussetzungen nicht mehr bestehen, wenn der Genehmigungsinhaber gegen
die mit der Genehmigung verbundenen Pflichten — auch soweit sie sich aus den zu dieser
Genehmigung zugeordneten besonderen Auflagen ergeben - verstof3t oder wenn sich
herausstellt, dass der genehmigte Typ den Erfordernissen der Verkehrssicherheit oder des
Umweltschutzes nicht entspricht.

Das Kraftfahrt-Bundesamt kann jederzeit die ordnungsgemafe Ausubung der durch diese
Genehmigung verliehenen Befugnisse, insbesondere die genehmigungsgerechte Fertigung
sowie die MaBnahmen zur Ubereinstimmung der Produktion, nachprifen. Es kann zu diesem
Zweck Proben entnehmen oder entnehmen lassen. Dem Kraftfahrt-Bundesamt und/oder
seinen Beauftragten ist ungehinderter Zutritt zu Produktions- und Lagerstéatten zu gewahren.

Die mit der Erteilung dieser Genehmigung verliehenen Befugnisse sind nicht tbertragbar.
Schutzrechte Dritter werden durch diese Genehmigung nicht berihrt.

Rechtsbehelfsbelehrung

Gegen diese Genehmigung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist beim Kraftfahrt-Bundesamt, FordestralRe 16,
DE-24944 Flensburg, schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.



Priiflabor Siid Automotive

2012-ABE-PSA-0102

CP-67

GUTACHTEN ZUR ERTEILUNG EINER
ABE 49220
2012-ABE-PSA-0102

mbDESIGN GmbH & Co. KG
Antragsteller : Im Steinigen Graben 18
D-63571 Gelnhausen

Art : Leichtmetall-Sonderrad, einteilig
Typ : PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+
Radname : PIUMA
Sonderrad-GroRe : 9,5Jx19H2/EH2+

Die in den Anlagen aufgefihrten Fahrzeugtypen entsprechen auch nach erfolgter Umristung den
heute gultigen Vorschriften der StVZO. Das vorliegende Gutachten zur Erteilung einer ABE verliert
seine Guiltigkeit, wenn sich durch Umrtstung bertihrte Bauvorschriften der StVZO andern oder an den
Kraftfahrzeugen Anderungen eintreten, die die Begutachtungspunkte beeinflussen.

0.

HINWEISE

Der Radtyp PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+ ist mit dem Radname PIUMA fir die Sonderrad-
GrolRe 9,5Jx19H2/EH2+ gekennzeichnet. Es kdnnen noch zusatzliche Kontrollkennzeichen
angebracht sein!

Das Leichtmetall-Sonderrad PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+ (KBA49220) an Achse 2 ist in
Verbindung mit dem Sonderrad PIUMA-C 19 A 8,5Jx19H2/EH2+ (KBA49219) an Achse 1
zulassig.

Siehe Gutachten zur Erteilung der Allgemeinen Betriebserlaubnis 2012-ABE-PSA-0101 (KBA
49219).

Das Leichtmetall-Sonderrad PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+ (KBA49220) an Achse 1 ist in
Verbindung mit dem Sonderrad PIUMA-C 19 B 11Jx19H2/EH2+ (KBA49221) an Achse 2
zulassig.

Siehe Gutachten zur Erteilung der Allgemeinen Betriebserlaubnis 2012-ABE-PSA-0103 (KBA
49221).

Priflabor Siid GmbH - Tegelbarg 31a - D-24576 Bad Bramstedt
HRB 10912 Kl - Registergericht Amtsgericht Kiel - Geschéaftsfiihrer Dipl.-Ing. Renato Rittel - Peter Kleingarn
Steuernummer-Nr. 11294WV - Umsatzsteuer-ID-Nr./VAT-ID DE267048415

BANK Raiffeisenbank eG - BLZ 200 691 30 - KONTO 332 461 - IBAN DE33200691300000332461 - BIC/SWIFT GENODEF1BBR



GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

Priflabor Sid Automotive
FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad ~ Typ glg.l“:l:s;fl;/%ﬁz+ GROSSE  9.5Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

Die Zentrierung des Leichtmetall-Sonderrades erfolgt Uber Zentrierringe ww. aus den
Werkstoffen Kunststoff oder Aluminium. Fur Fahrzeuge mit einer Hochstgeschwindigkeit tGber
240km/h sind ausschlieRlich Zentrierringe aus dem Werkstoff Aluminium zu verwenden. Die
Radausfihrungen die fixgebohrt sind, und ohne Zentrierring auskommen sind hiervon
ausgenommen.

0.1 Aufstellung

Radausfiihrung Zentrierring KeZnnze_lch_nung Abmessungen Werkstoff
entrierring
1 5E2 JA @78,1 - 60,1 60,1 Kunststoff ww. Aluminium
2 5E JA 78,1 - 60,1 60,1 Kunststoff ww. Aluminium
3 5E2 JA @78,1 - 363,4 63,4 Kunststoff ww. Aluminium
4 5E JA @78,1 - 363,4 63,4 Kunststoff ww. Aluminium
5 5E2 JA @78,1 - 365,1 65,1 Kunststoff ww. Aluminium
6 5E JA 78,1 - 365,1 65,1 Kunststoff ww. Aluminium
7 5E2 JA 78,1 - 367 1 67,1 Kunststoff ww. Aluminium
8 5E JA @78,1 - 3671 67,1 Kunststoff ww. Aluminium
9 5F NEIN ohne Ring -- Kunststoff ww. Aluminium
10 5P2 JA 78,1 - @571 57,1 Kunststoff ww. Aluminium
11 5B JA 78,1 - @57 1 57,1 Kunststoff ww. Aluminium
12 5R1 JA 78,1 - 357 1 57,1 Kunststoff ww. Aluminium
13 5R JA @78,1 - @57 1 57,1 Kunststoff ww. Aluminium
14 5P2 JA 78,1 - B66,5 66,5 Kunststoff ww. Aluminium
15 5P2 JA 78,1 - 66,6 66,6 Kunststoff ww. Aluminium
16 5B JA 78,1 - 366,5 66,6 Kunststoff ww. Aluminium
17 5B JA 78,1 - 66,6 66,6 Kunststoff ww. Aluminium
18 5R1 JA 78,1 - B66,5 66,5 Kunststoff ww. Aluminium
19 5R1 JA 78,1 - J66,6 66,6 Kunststoff ww. Aluminium
20 5R JA 78,1 - 66,5 66,5 Kunststoff ww. Aluminium
21 5R JA 78,1 - 66,6 66,6 Kunststoff ww. Aluminium
22 5C2 JA 78,1 - B56,1 56,1 Kunststoff ww. Aluminium
23 5C JA @78,1 - 56,1 56,1 Kunststoff ww. Aluminium
24 5C1 JA 78,1 - 356,1 56,1 Kunststoff ww. Aluminium
25 5C2 JA 78,1 - 56,6 56,6 Kunststoff ww. Aluminium
26 5C JA @78,1 - 356,6 56,6 Kunststoff ww. Aluminium
27 5C1 JA 78,1 - 56,6 56,6 Kunststoff ww. Aluminium
28 5C2 JA @78,1 - 60,1 60,1 Kunststoff ww. Aluminium
29 5C JA 78,1 - 360,1 60,1 Kunststoff ww. Aluminium
30 5C1 JA 78,1 - 60,1 60,1 Kunststoff ww. Aluminium
31 5C2 JA 78,1 - 3641 64,1 Kunststoff ww. Aluminium
32 5C JA 78,1 - 3641 64,1 Kunststoff ww. Aluminium
33 5C1 JA 78,1 - 64,1 64,1 Kunststoff ww. Aluminium
34 5C2 JA @78,1 - 66,1 66,1 Kunststoff ww. Aluminium
35 5C JA 78,1 - 366,1 66,1 Kunststoff ww. Aluminium
36 5C1 JA 78,1 - 366,1 66,1 Kunststoff ww. Aluminium
37 5C2 JA 78,1 - 66,6 66,6 Kunststoff ww. Aluminium
38 5C JA 78,1 - 66,6 66,6 Kunststoff ww. Aluminium
39 5C1 JA @78,1 - 66,6 66,6 Kunststoff ww. Aluminium
40 5C2 JA 78,1 - 67,1 67,1 Kunststoff ww. Aluminium
41 5C JA 78,1 - @671 67,1 Kunststoff ww. Aluminium
42 5C1 JA @78,1 - 367 1 67,1 Kunststoff ww. Aluminium
43 5C2 JA 78,1 - 368,1 68,1 Kunststoff ww. Aluminium
44 5C JA 78,1 - 368,1 68,1 Kunststoff ww. Aluminium
45 5C1 JA 78,1 - B68,1 68,1 Kunststoff ww. Aluminium
46 5C2 JA 78,1 - @370,1 70,1 Kunststoff ww. Aluminium
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

Priflabor Siid Automotive

. PIUMA-C 19 B =
FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad Typ 9,5Jx19H2/EH2+ GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+
HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
Radausfiihrung Zentrierring Kennze_lchpung Abmessungen Werkstoff
Zentrierring
47 5C JA 78,1 - 70,1 70,1 Kunststoff ww. Aluminium
48 5C1 JA 78,1 - 70,1 70,1 Kunststoff ww. Aluminium
49 5C2 JA 78,1 - 370,5 70,5 Kunststoff ww. Aluminium
50 5C JA @78,1 - @70,5 70,5 Kunststoff ww. Aluminium
51 5C1 JA @78,1 - @70,5 70,5 Kunststoff ww. Aluminium
52 5C4 JA @78,1 - @70,2 70,2 Kunststoff ww. Aluminium
53 5C6 NEIN ohne Ring - Kunststoff ww. Aluminium
54 5C4 JA @78,1 - &71,6 71,6 Kunststoff ww. Aluminium
55 5G JA 78,1 - 364 ,1 64,1 Kunststoff ww. Aluminium
56 5G2 JA 78,1 - 64,1 64,1 Kunststoff ww. Aluminium
57 5G1 JA 78,1 - @64,1 64,1 Kunststoff ww. Aluminium
58 5G JA 78,1 - 365,1 65,1 Kunststoff ww. Aluminium
59 5G2 JA 78,1 - 365,1 65,1 Kunststoff ww. Aluminium
60 5L1 NEIN ohne Ring -- Kunststoff ww. Aluminium
61 5G1 JA 78,1 - @65,1 65,1 Kunststoff ww. Aluminium
62 5G JA 78,1 - 367 1 67,1 Kunststoff ww. Aluminium
63 5G2 JA 78,1 - 367 1 67,1 Kunststoff ww. Aluminium
64 5G1 JA 78,1 - @67,1 67,1 Kunststoff ww. Aluminium
65 5N NEIN ohne Ring -- Kunststoff ww. Aluminium
66 5G JA @78,1 - 372,6 72,6 Kunststoff ww. Aluminium
67 5G2 JA Q78,1 -372,6 72,6 Kunststoff ww. Aluminium
68 5G1 JA Q78,1 -372,6 72,6 Kunststoff ww. Aluminium
69 5G JA @78,1 - B74,1 74,1 Kunststoff ww. Aluminium
70 5G2 JA 78,1 - @741 74,1 Kunststoff ww. Aluminium
71 521 NEIN ohne Ring - Kunststoff ww. Aluminium
72 581 NEIN ohne Ring - Kunststoff ww. Aluminium

0.2 Befestigung

Die Leichtmetall-Sonderrader PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+ werden mit
Kegelbundschrauben/-muttern mit einem Kegelwinkel 60° bzw. Kugelbundschrauben mit
Radius 13 und Radius 14 u.a. auch mit festem/beweglichem Kegel-/Kugelsitz in der DIN
Malen M12/M14/1/2UNF befestigt.

Das Anzugsdrehmoment der Leichtmetall-Sonderrader am Fahrzeug entspricht den Vorgaben
der im jeweiligen Verwendungsbereich aufgefiihrten Fahrzeughersteller.

0.3 Kombination
ACHSE 1: PIUMA-C 19 A 8,5Jx19H2/EH2+ ww. PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+ in

Verbindung mit Achse 2: PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+ ww./oder PIUMA-C 19 B
11Jx19H2/EH2+
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

PIUMA-C 19 B

Priflabor Siid Automotive

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad Typ 9,5Jx19H2/EH2+ GROSSE  9,5Jx19H2/EH2+
HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
. UBERSICHT
ii i Loch- | Mitten-| _. zul. zul. gliltig
i Ausfiihrungsbezeichnung o loch E":?erfeess- Rad- | Abroll- ab_
Kennzeichnung /(.T:r],)| last |umfang| Fertig.
Rad | Zentrierring (mm) (mm) (kg) | (mm) | Datum
5E PIUMA-C 19 5E / &78,1 - @60, 1 5/108/60,1 30 815 2275 | 3/2012
5E PIUMA-C 19 5E / &78,1 - @63,4 5/108/63,4 30 815 2275 | 3/2012
5E PIUMA-C 19 5E / &78,1 - @65,1 5/108/65,1 30 815 2275 | 3/2012
5E PIUMA-C 19 5E / &78,1 - @67,1 5/108/67,1 30 815 2275 | 3/2012
5P3 PIUMA-C 19 5P3 / @78,1 - @57,1 5/112/57 1 20 815 2275 | 3/2012
5P2 PIUMA-C 19 5P2 / @78,1 - @57,1 5/112/57,1 30 815 2275 | 3/2012
5B PIUMA-C 19 5B / &78,1 - @57,1 5/112/57 1 35 815 2275 | 3/2012
5P PIUMA-C 19 5P / @78,1 - @57,1 5/112/57 1 45 825 2275 | 3/2012
5P3 PIUMA-C 19 5P3 / @78,1 - @66,5 5/112/66,5 20 815 2275 | 3/2012
5P3 PIUMA-C 19 5P3 / @78,1 - 66,6 5/112/66,6 20 815 2275 | 3/2012
5P2 PIUMA-C 19 5P2 / @78,1 - 66,5 5/112/66,5 30 815 2275 | 3/2012
5P2 PIUMA-C 19 5P2 / @78,1 - 066,6 5/112/66,6 30 815 2275 | 3/2012
5B PIUMA-C 19 5B / @78,1 - 66,5 5/112/66,5 35 815 2275 | 3/2012
5B PIUMA-C 19 5B / &78,1 - 66,6 5/112/66,6 35 815 2275 | 3/2012
5P PIUMA-C 19 5P / @78,1 - @66,5 5/112/66,5 45 825 2275 | 3/2012
5P PIUMA-C 19 5P / &78,1 - 66,6 5/112/66,6 45 825 2275 | 3/2012
5C3 PIUMA-C 19 5C3 / &78,1 - 56,1 5/114,3/56,1 20 815 2275 3/2012
5C2 PIUMA-C 19 5C2 / @78,1 - @56,1 5/114,3/56,1 30 815 2275 | 3/2012
5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @56, 1 5/114,3/56,1 35 815 2275 | 3/2012
5C1 PIUMA-C 19 5C1/ @78,1 - @56,1 5/114,3/56,1 45 825 2275 3/2012
5C3 PIUMA-C 19 5C3/ &78,1 - 56,6 5/114,3/56,6 20 815 2275 3/2012
5C2 PIUMA-C 19 5C2 / @78,1 - 56,6 5/114,3/56,6 30 815 2275 | 3/2012
5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @56,6 5/114,3/56,6 35 815 2275 | 3/2012
5C1 PIUMA-C 19 5C1 / &78,1 - 56,6 5/114,3/56,6 45 825 2275 | 3/2012
5C3 PIUMA-C 19 5C3 / @78,1 - 60,1 5/114,3/60,1 20 815 2275 3/2012
5C2 PIUMA-C 19 5C2 / @78,1 - @60,1 5/114,3/60,1 30 815 2275 | 3/2012
5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @60, 1 5/114,3/60,1 35 815 2275 | 3/2012
5C1 PIUMA-C 19 5C1/ @78,1 - @60,1 5/114,3/60,1 45 825 2275 3/2012
5C3 PIUMA-C 19 5C3 / @78,1 - @641 5/114,3/64,1 20 815 2275 3/2012
5C2 PIUMA-C 19 5C2 / @78,1 - @641 5/114,3/64,1 30 815 2275 3/2012
5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - 64,1 5/114,3/64,1 35 815 2275 3/2012
5C1 PIUMA-C 19 5C1 / @78,1 - @64,1 5/114,3/64,1 45 825 2275 | 3/2012
5C3 PIUMA-C 19 5C3 / @78,1 - 66,1 5/114,3/66,1 20 815 2275 3/2012
5C2 PIUMA-C 19 5C2 / &78,1 - 66,1 5/114,3/66,1 30 815 2275 | 3/2012
5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - 66,1 5/114,3/66,1 35 815 2275 | 3/2012
5C1 PIUMA-C 19 5C1/ &78,1 - 66,1 5/114,3/66,1 45 825 2275 | 3/2012
5C3 PIUMA-C 19 5C3 / @78,1 - 66,6 5/114,3/66,6 20 815 2275 | 3/2012
5C2 PIUMA-C 19 5C2 / &78,1 - 66,6 5/114,3/66,6 30 815 2275 | 3/2012
5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - 66,6 5/114,3/66,6 35 815 2275 | 3/2012
5C1 PIUMA-C 19 5C1/ &78,1 - 66,6 5/114,3/66,6 45 825 2275 | 3/2012
5C3 PIUMA-C 19 5C3 / @78,1 - @67,1 5/114,3/67 1 20 815 2275 | 3/2012
5C2 PIUMA-C 19 5C2 / @78,1 - @67,1 5/114,3/67 1 30 815 2275 | 3/2012
5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @67,1 5/114,3/67 1 35 815 2275 | 3/2012
5C1 PIUMA-C 19 5C1/ &78,1 - @67,1 5/114,3/67 1 45 825 2275 | 3/2012

schriftlichen Zustimmung der Priflabor Sid GmbH. © CP 2012 - Urheberrechtlich geschiitzt!
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

Priflabor Siid Automotive

. PIUMA-C 19 B --
FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad Typ 9,5Jx19H2/EH2+ GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+
HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
ii i Loch- | Mitten-| _. zul. zul. gliltig
i Ausfiihrungsbezeichnung gl loch E":%rf?s- Akl AL ab_
Kennzeichnung /(.T:r]])| last |umfang| Fertig.
Rad | Zentrierring (mm) (mm) (kg) | (mm) | Datum
5C3 PIUMA-C 19 5C3 / @&78,1 - @68,1 5/114,3/68,1 20 815 2275 3/2012
5C2 PIUMA-C 19 5C2 / &78,1 - @68,1 5/114,3/68,1 30 815 2275 3/2012
5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @68, 1 5/114,3/68,1 35 815 2275 3/2012
5C1 PIUMA-C 19 5C1/ @78,1 - @68,1 5/114,3/68,1 45 825 2275 3/2012
5C3 PIUMA-C 19 5C3 / @78,1 - @70,1 5/114,3/70,1 20 815 2275 3/2012
5C2 PIUMA-C 19 5C2 / @78,1 - @70,1 5/114,3/70,1 30 815 2275 3/2012
5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @70,1 5/114,3/70,1 35 815 2275 3/2012
5C1 PIUMA-C 19 5C1/ @78,1 - @70,1 5/114,3/70,1 45 825 2275 3/2012
5C3 PIUMA-C 19 5C3 / @78,1 - @70,5 5/114,3/70,5 20 815 2275 3/2012
5C2 PIUMA-C 19 5C2 / @78,1 - @70,5 5/114,3/70,5 30 815 2275 3/2012
5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @70,5 5/114,3/70,5 35 815 2275 3/2012
5C1 PIUMA-C 19 5C1/ @78,1 - @70,5 5/114,3/70,7 45 825 2275 3/2012
5G PIUMA-C 19 5G / @78,1 - @64,1 5/120/64,1 20 815 2275 3/2012
5G2 PIUMA-C 19 5G2 / @78,1 - @64,1 5/120/64,1 35 815 2275 3/2012
5G PIUMA-C 19 5G / @78,1 - @65,1 5/120/65,1 20 815 2275 3/2012
5G2 PIUMA-C 19 5G2 / @78,1 - @65,1 5/120/65,1 35 815 2275 3/2012
5G PIUMA-C 19 5G / @78,1 - @67,1 5/120/67,1 20 815 2275 3/2012
5G2 PIUMA-C 19 5G2 / @78,1 - @67,1 5/120/67,1 35 815 2275 3/2012
5G PIUMA-C 19 5G / @78,1 - @72,6 5/120/72,6 20 815 2275 3/2012
5G2 PIUMA-C 19 5G2 / @78,1 - @72,6 5/120/72,6 35 815 2275 3/2012
5G PIUMA-C 19 5G / @78,1 - @74,1 5/120/74,1 20 815 2275 3/2012
5G2 PIUMA-C 19 5G2 / @78,1 - @741 5/120/74,1 35 815 2275 3/2012
581 PIUMA-C 19 5S1 / ohne Ring 5/130/71,6 46 815 2310 3/2012
582 PIUMA-C 19 5S2 / ohne Ring 5/130/71,6 55 650 2200 3/2012
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

Priflabor Sid Automotive
FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad ~ Typ ;';L“)"(fgﬁ;lzﬁﬂ GROSSE  9.5Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

1. BESCHREIBUNG DER SONDERRADER

mbDESIGN GmbH & Co. KG
Antragsteller . Im Steinigen Graben 18

D-63571 Gelnhausen

mbDESIGN GmbH & Co. KG

Hersteller :  Im Steinigen Graben 18
D-63571 Gelnhausen
Handelsmarke : ETABETA
Einteiliges Leichtmetall-Sonderrad mit
Art der Sonderrader : unsymmetrischen Tiefbett und Doppelhump;

Nabenbohrung durch Deckel verschlossen
Einteiliges Aluminiumgussrad mit 10
Speichen in Y-Form und Nabenabdeckung
Pulverpolyesterbeschichtung in

Beschreibung des Design

Korrosionsschutz . unterschiedlicher Farbgebung, ww. Front
poliert
Radgewicht : 13,900kg (unlackiert)

Hinweis zum Sonderrad

Die Ausfuhrung(en) 5G| 5G2 des Sonderrades PIUMA-C 19 B werden mit HUMP EH2+ gem.
E.T.R.T.O. ausgefihrt.

1.2 RADANSCHLUSS DER SONDERRADER

- siehe Anlage(n)
= Anlage 1 - 5 Seite(n)

1.3. KENNZEICHNUNG DER SONDERRADER

An den Sonderradern wird folgende Kennzeichnung an der Aulen- bzw. Innenseite
eingegossen bzw. eingepragt: (siehe Beispiel)

RADAUSSENSEITE RADINNENSEITE
KBA-Typzeichen : KBA 49220 3 --
Japanisches Prifwertzeichen | : -- : JWL
Handelsbezeichnung /-marke | : -- : ETA BETA
Ausfuhrung / Typ ' -- ;| z.B. PIUMA-C 19 B 5E2
Hersteller : -- : ETABETA
Sonderrad-Groe : - : 9,5Jx19H2/EH2+
Lochkreis (mm) : -- : z.B. 112
Einpresstiefe (mm) : -- : z.B. ET50
Herkunftsmerkmal : -- : MADE IN ITALY
Herstellungsdatum : -- : Datumsgitter
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad Typ

Priflabor Siid Automotive

PIUMA-C 19 B GROSSE  9,5Jx19H2/EH2+

9,5Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

1.4.

1.

.2

l.3.

Die KBA-Nummer ist an der RadauRenseite mittels eines bedruckten Sicherheitsfolien-
Aufklebers angebracht (siehe Anlage: Kennzeichnung). Zuséatzlich konnen noch verschiedene
Kontrollkennzeichen angebracht sein!

VERWENDUNGSBREICH

Die Sonderrader sind fiur Personenkraftwagen und Gelandewagen vorgesehen.

SONDERRADPRUFUNG

Sonderradprifungen siehe Bericht-Nummer: 12-8038-A00-V01, TUV Pfalz Verkehrswesen
GmbH, Technologiezentrum Typprifstelle Lambsheim, Konigsberger Strasse 20d, D-67245
Lambsheim, 4/24/2012

ANBAU- UND VERWENDUNGSPRUFUNG
ANBAUUNTERSUCHUNG AM FAHRZEUG

Wenn die Auflagen und Hinweise in den Anlagen erflillt sind, haben die Rader ausreichenden
Abstand von Brems- und Fahrwerksteilen, und die Freigangigkeit der Reifen ist bei dem im
Stralienverkehr Ublichen Bedingungen gewahrleistet.

FAHRVERSUCHE

Freigaben der Fahrzeughersteller Gber Felgengréfe, Einpresstiefe und GrélRen der Bereifung
liegen vor.

Fir die Verwendung der Sonderrader wurden Anbau-, Freigangigkeits- und
Handlingsprufungen durchgefuhrt. Der Untersuchungsumfang entspricht den Kriterien der
Richtlinie fur die Prifung von Sonderradern fur Kfz und ihre Anhanger (BMV/StV 13/36.25.07-
20.01 vom 25.11.1998, VKBl S. 1377), Punkt 4.6.8 Anbauprifung, und des VdTUV-
Merkblattes Nr. 751 ((Begutachtung von baulichen Veranderungen an M- und N-Fahrzeugen
unter besonderer Bericksichtigung der Betriebsfestigkeit) Ausgabe 08.2008 Anhang |). Bei
den durchgefuhrten Prufungen ergaben sich im Vergleich zur serienmafligen Ausristung der
Fahrzeuge keine Beanstandungen. Kriterien des Fahrkomforts lagen der Beurteilung nicht
zugrunde. Der Kraftstoffverbrauch mit den von der Serie abweichenden Rad/Reifen-
Kombinationen wurde nicht gemessen.

FAHRWERKSFESTIGKEIT

Die Spurverbreiterung betragt an den gepruften PKW weniger als 2 % der serienmalligen
Spurweite. Deshalb ist eine Prifung der Fahrwerksfestigkeit nicht erforderlich.

Die Spurverbreiterung wurde gemaf den "Richtlinien fir die Priufung von Sonderradern fir Kfz
und ihre Anh. BMV/StV 13/36.25.07-20.01, VkBI S 1377" vom 25.11.1998" geprtift.
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

PIUMA-C 19 B

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad Typ 9 5Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG

IV. ZUSAMMENFASSUNG

Priflabor Siid Automotive

GROSSE  9,5Jx19H2/EH2+

DATUM

01.11.2012

Gegen die Erteilung einer Allgemeinen Betriebserlaubnis nach §22 StVZO bestehen keine

technischen Bedenken.

Der Gutachteninhaber muss eine gleichmaRige und reihenweise Fertigung der Rader
gewahrleisten. Er hat darlber hinaus daflr zu sorgen, dass dieses Gutachten sowie dessen

Anlagen durch Nachtrag erganzt werden, wenn

- sich am Sonderrad Anderungen in masslicher, werkstofflicher oder fertigungstechnischer

Hinsicht ergeben.

- sich berlhrte Bau- und Betriebsvorschriften der Stralenverkehrs-Zulassungs-Ordnung
(StVZO) bzw. hierzu ergangene Richtlinien und Anweisungen andern.
- in Verwendungsbereich definiert ist und sich in diesem anbau-, freigangigkeits- oder

fahrzeugfunktionsrelevante Daten andern.

V. UNTERLAGEN UND ANLAGEN
V.1. VERWENDUNGSBEREICHSANLAGEN

Folgender Verwendungsbereich wurde festgelegt:

Allg.
Anlage Ausfiihrung ET erstellt am P
Hinweise
1 R(R;"NG'H'C'F'PORSCHE 581 46 01.11.2012 liegt bei

V.2. ALLGEMEINE HINWEISE

- siehe Anlage:
= Radabdeckung — 1 Seite(n)
= Karosserie Fahrzeug — 1 Seite(n)

V.3. TECHNISCHE UNTERLAGEN

- siehe Anlage:

= Technische Unterlagen — 2 Seite(n)
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

Priflabor Sid Automotive
FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad ~ Typ glg.l“:l:s;fl;/%ﬁz+ GROSSE  9.5Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

VI. BEMERKUNGEN

Der Nachweis eines QM Systems gemaf Anlage XIX zu §19 StVZO liegt vor.
( FAKT Certification Services - Register-Nr. 01 06 004 - Erstzertifizierung 20.07.2006 - Giiltig bis
03.11.2013 )

VIl. ANMERKUNGEN

Dieses Gutachten umfasst Seite(n) 1 bis 9, sowie die unter Punkt V.3. angefuhrten Anlagen und darf
nur im vollen Wortlaut vervielfaltigt und weitergegeben werden.

Bad Bramstedt, 01.11.2012

Priflabor Siid GMBH

Akkreditiert von der Benennungsstelle
des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland

Deutscher
Akkreditierungs
Rat

KBA-P 00081-09

—

(/ér: P/f e$
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

Chhor Siid Automotive

PIUMA-C 19 B =
ANLAGE -1- Typ 9,5Jx19H2/EH2+ GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+
HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
DR. ING. H.C. F. PORSCHE AG - 0583
Raddaten:
RadgréRRe nach Norm 9,5Jx19H2/EH2+ Einpresstiefe (mm) 46
Lochkreis (mm)/Lochzahl 130/5 Zentrierart Mittenzentrierung
Technische Daten, Kurzfassung
Ausfiihrungsbezeichnung | Loch- itten- | Ei S|zl zul. | gliltig
- F - kreis | Zentrierring Mitlog Elnpress Rad- | Abroll- | ab
Ausfihrung loch tiefe ; .
Kennzeichnung /(mmh)l Werkstoff last | umfang | Fertig.
-za
Rad Zentrierring (mm) (mm) (kg) (mm) Datum
581 PIUMA-C 19 B ohne 130/5 - 71,6 46 815 2310 | 02/12
ART der Befestigung:
: : SC = SCHRAUBE; MU = MUTTER; VS = SPEZIALSCHRAUBE; OE = OE
Befestigungsmittel Befestiglngamui]
Anzugsdrehmoment: z.B. 120/140 = 1.Wert-anziehen 2.Wert-nachziehen
Hersteller Fz-Typ KW | ART | MASSE | SCHAFT | BUND Dr’;‘;;‘i)g;:am
PORSCHE 996 221-254 | OE | M14x1,5 29 KU 110/130
PORSCHE 987 155-237 | OE | M14x1,5 29 KU 110/130
PORSCHE 981 195-232 | OE | M14x1,5 29 KU 110/130
Verwendungsbereich / Fz.-Hersteller PORSCHE
Verkaufsbezeichnung 911
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
996 €13*95/54*0031*.., 221 265/30R19 93Y | 371; 51G; 53S; 55M; Coupe; Cabrio;
e13*98/14*0031*.. S7E Heckantrieb;
265/30R19 93 371; 51G; 52J; 53S; 57F | 10B; 11B; 11G; 11H;
12K; 51A; 51E; 574;
71K; 723; 725; 729;
73C; 740; 744; 74D;
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA
Verkaufsbezeichnung BOXSTER
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kw Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
986 e13*95/54*0020*.., 150 - 196 | 255/30R19 91Y 11A; 260; 371; 53S; Coupe, Cabrio;
€13*98/14*0020*.. 57F Heckantrieb;
265/30R19 93W | 11A; 24M; 260; 371; 10B; 11B; 11G; 11H;
53S; 57F 12A; 51A; 51E; 574;

71K; 723; 725; 729;
73C; 740; 744, 74D;
74H; 74P; 7T6A; 835;
919; PDA
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

Chhor Siid Automotive

PIUMA-C 19 B --
ANLAGE -1- Typ 9,5Jx19H2/EH2+ GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+
HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
Verkaufsbezeichnung BOXSTER / CAYMANN
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
987 e€13*2001/116*0141*.. | 155-235 | 265/35R19 94Y 11A; 260; 371; 53S; Coupe, Cabrio;
57F Heckantrieb;
265/35R19 11A; 260; 371; 51G; 10B; 11B; 11G; 11H;
52J; 53S; 57F 12A; 51A; 51E; 574;
275/30R19 92Y | 11A; 24M; 260; 371; | (1K 723;725; 729;
53S; 57F 73C; 740; 744; 74D;
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA
Verkaufsbezeichnung BOXSTER
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
981 €13*2007/46*1185*.. | 195-232 | 265/40R19 98Y 371; 51G; 53S; 55M; | Coupe, Cabrio;
57E Heckantrieb;
265/40R19 98 371; 51G; 52J; 53S; 10B; 11B; 11G; 11H;
57F 12A; 51A; 51E; 574;
71K; 723; 725; 729;
73C; 740; 744; 74D;
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA
Verkaufsbezeichnung PANAMERA
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
970 e13*2007/46*0970*.., | 220 - 316 | 255/45R19 100Y | 51G; 53S; 55M; 57E Limousine;
970N e13*2007/46*1143*.. 255/45R19 100 51G; 52J; 53S; 57E Heckantrieb;
Allradantrieb;
auch S-Hybrid;
10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 51E; 574;
71K; 723; 725; 729;
73C; 740; 744; 74D;
74H; 74P; 76A; 835;
919; PDA; PPB
Auflagen
10B)

Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter
Berilcksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind.

11A)

Der vorschriftsmalige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen oder
Prufer fir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachverstandigen oder einen Angestellten nach
Abschnitt 4 der Anlage VIlIb zur StVZO unter Angabe von FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und
FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum §19
StVZO verdffentlichten Muster bescheinigen zu lassen.

11B)

Wird eine in diesem Gutachten aufgefiihrte ReifengréRe verwendet, die nicht bereits in der

Fahrzeuggenehmigung fur diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausfiuhrung genannt ist, so

sind die Angaben Uber die ReifengroRen in den Fahrzeugpapieren bei der nachsten Befassung mit den
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220 .

PIUMA-C 19 B 5
ANLAGE -1- Typ 9,5Jx19H2/EH2+ GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+

HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis bzw. der
Abnahmebestatigung nach §19 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist dann nicht
erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung der
Fahrzeugpapiere enthalt.

11G)

Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern missen, sofern
diese durch keine weiteren Auflagen berUhrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fir die Sonder-
Fahrwerksfedern muss eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen; gegen die
Verwendung der Rad/Reifenkombination dirfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird gleichzeitig mit dem
Anbau der Sonderrader eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist diese und ihre Auswirkung auf den Anbau
der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

11H)

Wird das serienmafige Ersatzrad verwendet, soll mit maRiger Geschwindigkeit und nicht langer als erforderlich
gefahren werden. Hierbei muissen die serienmaBigen Befestigungsteile verwendet werden. Bei
Fahrzeugausfiihrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, dass nur Reifen
mit gleich groRem Abrollumfang zulassig sind.

12A)

Die Verwendung von Schneeketten ist nicht moglich, es sei denn, dass fir den hier aufgefiihrten Fahrzeugtyp
eine weitere Umristmoglichkeit im Gutachten aufgefuhrt ist. Fir diese Umriistung mit der Einschrankung in Spalte
Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort aufgeflihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.

12K)
Die Verwendung von Schneeketten ist nur zulassig, wenn diese vom Fahrzeughersteller fiir diese Rad/Reifen-
Kombination freigegeben ist (s. Betriebsanleitung).

24M)

Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschirze und des Kotfligels oder durch Anbau von
dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad hinter der Radmitte
herzustellen. Je nach Rustzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung, Radabdeckungsverbreiterung,
usw.) kann es mdglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die gesamte Breite der
Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen Betriebsmales des Reifens (1,04 fache
der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

= das Hinweisblatt ist zu beachten!

260)
An Achse 2 sind die Radhausausschnittkanten um den [Wert ,X“] vor, und um den [Wert ,Y“] hinter der Radmitte
vollstandig nach innen umzulegen. In das Radhaus ragende Kunststoffteile, Filz/Kunststoffinnenkotfliigel sind
unter Bertcksichtigung der Fertigungstoleranzen des Fahrzeugs zu kirzen. Das Betriebsmal} des Reifens (1,04
fache der Nennbreite des Reifens) fir den spezifizierten Bereich ist dabei zu bericksichtigen. Die aufgefiihrten
Werte und Bereiche sind der ANLAGE Karosserie Fahrzeug zu entnehmen.

= das Hinweisblatt ist zu beachten!

371)
Die Verwendung dieser Rad-/Reifen-Kombination ist nicht zulassig an Fahrzeugausfihrungen mit Allradantrieb.

51A)

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfilldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfilldruck ist zu beachten. Die Verwendung von Reifen mit
Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit Reifenfulldruckiberwachungssystem zulassig.

51E)
Am Fahrzeug sind nur Reifen eines Herstellers, Profiltyps und einer Geschwindigkeitskategorie an Achse 1 und

Achse 2 zulassig.
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220 .

PIUMA-C 19 B

ANLAGE -1- Typ 9,5Jx19H2/EH2+ GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+
HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
51G)

Die Verwendung dieser Rad/Reifen-Kombination ist nur zulassig, wenn dieser Reifen in den Fahrzeugpapieren
bereits serienmaRig eingetragen oder vom Fahrzeughersteller, s. Auszug aus der EG-Genehmigung des
Fahrzeuges (EG-Ubereinstimmungsbescheinigung), freigegeben ist. Der Loadindex, das
Geschwindigkeitssymbol, die M+S-Kennzeichnung, die Reifenfabrikate der Fahrzeugpapiere, die Hinweise und
die Empfehlungen des Fahrzeugherstellers sind bei Verwendung dieser ReifengréRe zu beachten.

52J)
Diese Reifengréfe ist nur mit M+S-Profil zuldssig.

53S)
Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers Uber die ausreichende Tragfahigkeit der ReifengréRe mit Angabe
des Mindestreifenfilldruckes erforderlich; der Nachweis der Eignung ist bei den Fahrzeugpapieren mitzufiihren.

55M)

Es sind nur die vom Fahrzeughersteller freigegebenen Reifenfabrikate zulassig. Die entsprechenden Hinweise in
der Betriebsanleitung des Fahrzeugs sind zu beachten. Besondere Freigaben sind vom Fahrzeughersteller zu
bestatigen. Ein Nachweis ist mit den Fahrzeugpapieren mitzufihren.

574)

Es sind die serienmafigen Reifen-Kombinationen zulassig. Ist eine der beiden Reifengréen im Gutachten nicht
aufgefiihrt, so ist die nicht aufgefiihrte ReifengréRe nur auf einer anderen FelgengroRe zulassig. Die Hinweise
und Empfehlungen des Fahrzeugherstellers sind bei Verwendung dieser Reifengrofle zu beachten. Die
erforderlichen Auflagen und Hinweise sind achsweise zu beachten. An Fahrzeugausfihrungen mit
automatischem Blockierverhinderer (ABV) bzw. Antriebsschlupfregelung (ASR) dirfen nur Reifen verwendet
werden, deren Differenz im Abrollumfang kleiner als 1% ist. Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers Uber
die tatsachlichen Abrollumféange erforderlich; der Nachweis der Eignung ist bei den Fahrzeugpapieren
mitzufhren. Am Fahrzeug sind nur Reifen eines Herstellers, Profiltyps und einer
Geschwindigkeitskategorie zuldssig.

57E)
Die Verwendung dieser Reifengroe ist auf dieser Radgrof3e nur an der Vorderachse zulassig.

57F)
Die Verwendung dieser ReifengrofRe ist auf dieser Radgrof3e nur an der Hinterachse zulassig.

71K)

Zum Auswuchten der Sonderrader durfen an der FelgenauRenseite nur Klebegewichte unterhalb des Tiefbetts
angebracht werden. Bei der Anbringung der Klebegewichte ist auf einen Mindestabstand von 2mm zu
unbeweglichen Bremsteilen zu achten.

723)

Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von aufien, die weitgehend den Normen
(DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die fiir einen Ventilloch-Nenndurchmesser von 11,3 mm
geeignet sind, zulassig. Das Metallschraubventil darf nicht Uber den Felgenrand hinausragen. Es sind die
Montagehinweise des Ventilherstellers zu beachten.

725)
Bei Fahrzeugen mit einer bauartbedingten Héchstgeschwindigkeit Giber 210 km/h sind nur Metallschraubventile
zulassig. Es sind die Montagehinweise des Ventilherstellers zu beachten.

729)
Bei Fahrzeugen mit serienmaRigen Reifenfilldruckkontrollsystem mit Druckmesssensor am Rad kann das
serienmalige System verwendet werden, wenn beim Einbau in Sonderrader die Hinweise des
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220 .

PIUMA-C 19 B 5
ANLAGE -1- Typ 9,5Jx19H2/EH2+ GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+

HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

Fahrzeugherstellers bzw. des Systemherstellers und bei nachgeristeten Reifenfilldrucksensoren die
Einbauanleitung des Teileherstellers beachtet werden.

73C)
Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zulassig.

740)
Das Festsitzen der Radbefestigungsteile und der Rader ist nur sichergestellt, wenn Sie die u. g. Hinweise
befolgen:
1. Schrauben Sie bei der Radmontage alle Radbefestigungsteile gleichmafig mit der Hand ein.
2. Ziehen Sie die Radschrauben Uber Kreuz an.
3. Lassen Sie das Fahrzeug auf den Boden ab und ziehen Sie Uber Kreuz alle Radbefestigungsteile mit
dem vorgeschriebenen erhdhten Anzugsdrehmoment fest.
4. Nach einer Fahrstrecke von ca. 50 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile zu
Uberprtfen.
5. Nach einer Fahrstrecke von ca. 200 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile nochmals
zu Uberprifen.

744)
Das Anzugsmoment der Befestigungsteile der Rader ist der Betriebsanleitung des Fahrzeuges zu entnehmen.

74D)
Es dirfen nur die serienmafigen Radbefestigungsteile vom Fahrzeughersteller verwendet werden.

74H)

Die Leichtmetall-Sonderrader miissen an der Radanschlussflache plan anliegen. Uberstehende Teile die dieses
verhindern, wie z.B. Sicherungsschrauben der Bremsscheibe oder Zentrierstifte fir Stahlrader auf der
Auflageflache, missen entfernt werden.

74P)
Radausfiihrungen mit Zentrierring im Mittenloch sind nur zulassig, wenn die im Gutachten beschriebenen
Zentrierringe verwendet werden.

76B)
Die Verwendung dieser Sonderrader ist nur an der Hinterachse zulassig und nur in Verbindung mit den unter
Gliederungspunkt "0. Hinweise" genannten Sonderradern fir die Vorderachse.

835)
Die Verwendung der Rad/Reifenkombination an Fahrzeugausfiihrungen mit Karbon-Keramikbremsanlage ist
nicht zulassig.

919)

Die Verwendung der Sonderrdder / Rad-Reifenkombination an Sonderschutzfahrzeuge(n) der
Widerstandsklasse(n) VR1 / VR2 / VR3 VR5 / VR6 / VR7 /| VRSG1 sowie der Widerstandklassen VRO bis VR14,
oder an gelandegangige(n) Fahrzeuge(n) der Schutzstufe B6/B7 ist unzulassig.

PDA)
Gegebenenfalls serienmalig verbaute Distanzscheiben an Achse 1 und/oder Achse 2 missen vor dem Anbau
der Leichtmetall-Sonderrader entfernt werden.

PPB)
Die Verwendung der Leichtmetall-Sonderrader ist an Fahrzeugausfiihrungen mit Bremsscheibendurchmesser @
410mm an Achse 1, und @ 350mm an Achse 2 nicht zulassig.
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

Praflabor Siid Automotive

ANLAGE RADABDECKUNG Typ 9P 'é’})"(f;ﬁ;,%ﬁh GROSSE  9.5/x19H2/EH2+

HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

Hinweisblatt

Zu den im Gutachten 2012-ABE-PSA-0102 genannten Radabdeckungsauflagen Nr. 240 — 250,
24A — 24Z. Die nachfolgenden Bilder stellen die Hilfsmittel zur Erflllung der Radabdeckung dar,
die in den Radabdeckungsauflagen beschrieben sind.

Vorderachse
Bereich 30 Grad vor
Bereich 30 Grad Bereich 50 Grad und 50 Grad hinter
vor der Radmitte zu hinter der Radmitte zu der Radmitte zu Auflage
Auflage 241 bzw. 245 Auflage 242 bzw. 246 241, 242, 245, 246, 24C, 24J,
240

Q 5 ] Fahrtrichtung
Bereich 50° hinter der Radmitte

] Fahrtrichtung

4 Fahrtrichtung R
Bereich 30° vor + 50° hinter der Radmitte

Hinterachse

Bereich 30 Grad vor
Bereich 30 Grad Bereich 50 Grad und 50 Grad hinter
vor der Radmitte zu hinter der Radmitte der Radmitte zu Auflage
Auflage 243 bzw. 247 zu Auflage 244 bzw. 248 243, 244, 247, 248, 24D, 24M,
24N

Bereich 30° vor der Radmitte Bereich 50° hinter der Radmitie
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102 '
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220 : ‘

KAROSSERIE PIUMA-C 19 B

ANLAGE FAHRZEUG TYP 9 5ux19H2/EH2+ GROSSE  9,5Jx19H2/EH2+
HERSTELLER ~ mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
Hinweisblatt

Zu den im Gutachten 2012-ABE-PSA-0102 genannten Karosserieauflagen Nr. 250 ff. flir Achse -1-
und 260 ff. fur Achse -2-. Die nachfolgenden Bilder stellen die Hilfsmittel zur Erfullung der
Radabdeckung dar, die in den Karosserieauflagen beschrieben sind.

Grafik Darstellung

Wert “X” | Wert f
q 4 — . P B - : /

@) ) ) ), -_ |

] Wert 2" i_. Wert V/ Wert “X”
1

8 w0 Bf g

- |

Fahrtrichtung—
Serie

Vorderachse
Auflage Wert ,,X“ in mm Wert ,,)Y“ in mm Wert ,,Z“ in mm

Hinterachse
Auflage Wert ., X“ in mm Wert ,Y“ in mm Wert ,Z“ in mm

260 200 200 --
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220 "

ANLAGE Technische Unterlagen  Typ :ISUJ“)"(':‘S;EI;/%HBZ_'_ GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+

HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

Der Begutachtung zugrunde liegende Unterlagen:

Bezeichnung Unterlagen mit Anderung Datum Anderungsstand / Datum
Festigkeitsgutachten 12-8038-A00-V01 4/24/2012
Nabenkappe EB.30 A/1 04.05.2001
Radbeschreibung PiIUMA-C 19 9,5x19 01.10.2012
Radzeichnung EB.320.01 12.01.2012 Stand: 19.10.2012

Zentrierring - --

Zentrierring - -

Zentrierring - -

Radschraube - --
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220 "

ANLAGE Technische Unterlagen  Typ :ISUJ“)"(':‘Q'E';/%HBZ_'_ GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+
HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
Wuchtgewichte

Sofern zum Auswuchten der Sonderrdader an der Felgeninnenseite Klebegewichte unterhalb des Tiefbetts
bzw. unterhalb der Felgenschulter bzw. Klammergewichte am inneren Felgenhorn angebracht werden, ist
auf einen Mindestabstand von 3 mm zu Brems-, Fahrwerks- bzw. Lenkungsteilen zu achten.

Allgemeine Reifenhinweise

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol V durfen bei 210 km/h bis zu 100% und bei 240 km/h bis zu 91%
ihrer maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol W dirfen bei 240 km/h bis zu 100% und bei 270 km/h bis zu 85%
ihrer maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol Y durfen bei 270 km/h bis zu 100% und bei 300 km/h bis zu 85%
ihrer maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Fir Geschwindigkeiten tber 300 km/h sind die Tragfahigkeiten vom Reifenhersteller zu bestatigen.
Bei der Bestimmung der Tragfahigkeit ist zur bauartbedingten Héchstgeschwindigkeit des Fahrzeuges eine
Toleranz von 5% oder die vom Fahrzeughersteller vorgegebene Toleranz zu addieren und der Einfluss des

Sturzwinkels ist zu beachten.

Bei Reifen mit der Geschwindigkeitsbezeichnung ZR sind die Tragfahigkeiten von den Reifenherstellern
bestatigen zu lassen.

Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, dass der vom Reifenhersteller vorgeschriebenen
Reifenfulldruck zu beachten ist.

Um ungiinstige Einflisse auf das Fahrverhalten zu vermeiden, sollten jeweils nur gleiche Reifen (Bauart,
Hersteller und Profiltyp) am Fahrzeug montiert werden. Spezielle Auflagen im Gutachten bleiben hiervon
unberuhrt.

Ersatzrad

Die Bezieher der Sonderrader mussen darauf hingewiesen werden, dass bei Verwendung des
serienmafligen Ersatzrades die serienmafigen Radbefestigungsteile zu verwenden sind.

Allgemeine Radhinweise

Eine nachtragliche mechanische Bearbeitung und/oder thermische Behandlung ist nicht zulassig.

Seite 2 von 2

Eine auszugsweise Vervielfaltigung oder Wiedergabe dieses Schriftstlickes bedarf der
schriftlichen Zustimmung der Priflabor Siid GmbH. © CP 2012 - Urheberrechtlich geschiitzt!



GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

ANLAGE
HERSTELLER

:Pn‘ulahor Siid Automotive

GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+
DATUM 01.11.2012

PIUMA-C 19 B

KENNZEICHNUNG Typ 9,5Jx19H2/EH2+

mbDESIGN GmbH & Co. KG

1. Beschreibung

Kennzeichnung des Leichtmetall-Sonderrades PIUMA-C

9.5Jx19H2/EH2+

19 B 9,5Jx19H2/EH2+-

Die Kennzeichnung des Leichtmetall-Sonderrades erfolgt mittels einer im Siebdruckverfahren
bedruckten Sicherheitsfolie. Die Anbringung erfolgt im Bereich der Ventiléffnung. Die
Sicherheitsfolie ist ein leicht zerstdérbares Folienmaterial, das speziell fir die lbertragungssichere
Kennzeichnung entwickelt wurde.

Eine Ubertragung von Sicherheitsetiketten aus diesen Folien in einem Stiick auf einen anderen
Untergrund ist bei ordnungsgeméafer Verklebung in ausreichende GréRe auf den meisten
Untergrinden nicht méglich.

Die Sicherheitsfolie entspricht den Anforderungen fir Fabrikschilder, im Geltungsbereich zur
Kennzeichnung von Fahrzeugteilen nach §22 StVZO. Die Folie schrumpft nicht und ist bestéandig
gegen alle Witterungseinflisse.

Die Ausfiihrung und die Anbringung entspricht dem Merkblatt "Fabrikschilder" fur die Prifung von

Fabrikschildern aus Platten, Blechen und Folien sowie deren Befestigung durch Kleben -
herausgegeben durch das KBA - Ausgabestand: Juli 2007

2. Konstruktion

Folie Dicke Klebstoff Schutzpapier -

Produkt Farbe in mm Dicke in in mm (g/m2) Schutzpapier
3812 Gelb 0,020 350 0,075 Verdichtetes Papier,

matt 0,025 (90) einseitig silikonisiert

Weily 0,020 350 0,056 Glassine Papier,
3812DSLI hatt 0,025 62) beidseitig silikonisiert

fransp 0,020 350 0,19 Polybeschichtetes
3813 . Papier, einseitig

mait 0,025 (170) silikonisiert

3. Physikalische Merkmale

Material

Polyurethan Mischpolymerisat

Temperaturbestandigkeit
(verklebt auf Aluminium)

—40°C bis+120°C
keine sichtbare Veranderung

Formstabilitat Kennzahl 02

(geprift nach DIN 30646) (Schrumpfung < 0,2%)

Brandverhalten im Selbstloschend nach 15 Sekunden, tropft
verklebten Zustand nicht ab

Deckkraft Deckt kontrastreiche Farben des Untergrundes gut ab
Salzsprih 150 h

(nach DIN 50021 SS) keine Beanstandung

Pilz pilzbestandig, nicht pilzférdernd

Untergrundkorrosion

verursacht keine Korrosion auf
dem beklebten Untergrund

Selbstkleber auf Acrylat-Basis, Serie 350, geeignet fiir

Kleber Polyethylen und Polypropylen

Klebstoffart PNS (permanent haftender, Niedrigtemperatur-,
(nach DIN 30646) Sonderklebstoff)

Minimale Verklebetemperatur +4°C
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

ANLAGE
HERSTELLER

KENNZEICHNUNG
mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM

PIUMA-C 19 B

TYP 9 5Jx19H2/EH2+ GROSSE  9,5Jx19H2/EH2+
01.11.2012

4. Funktionstiichtigkeit / Haltbarkeit

Haltbarkeit: Im AuReneinsatz:

min. 5 Jahre / Im Inneneinsatz. nahezu unbegrenzt

Lagerfahigkeit: 2 Jahre Empfohlene Lagerkondition: 23°C / 50% relative Luftfeuchtigkeit. Eine
Aufbewahrung der Folien-/ Schilderrollen in Polybeuteln ist zu empfehlen.

5. Verarbeitung

Bedruckung: Siebdruck
Bedruckung Hinweis: Der Basisdruck ist auch auf die Chemikalienbesténdigkeit
resistent!
Die spezielle Oberflachenbeschichtung der Thermoscriptfolien eignet sich
sehr gut fur die Nachbeschriftung im Thermotransferdruck-verfahren. Das
optische Erscheinungsbild und die Belastbarkeit der Nachbeschriftung
Thermotransferdruck sind abhangig von dem verwendeten Farbband. Um ein optimales
Druckbild zu erzielen, miissen gegebenenfalls die
Druckgeschwindigkeit und die Ubertragungstemperatur der
Heizleiste variiert werden.
Scharfe Messer sowie minimale Bahnspannung und der Einsatz des
Stanzung beidseitig silikonisierten Schutzpapiers sind zu empfehlen, um
Auswirkungen eines moglichen Klebstoffaustrittes zu vermeiden.
Vorbehandlung von Siehe Verarbeitungsinformation des Herstellers
Untergriinden /
Verklebung

6. Beanspruchung gegen Klimabeanspruchung

Gem. SFW 0,2 S DIN 50018 - Beanspruchung 2 Zyklen: keine Veranderung
Folie verklebt auf rostfreiem Stahl, geprift bei 72 h Lagerung in Normalklima 23/50, DIN 50014.

7. Bestdndigkeit gegen Chemikalien und Lésungsmittel

Die Folie ist bestéandig gegen die meisten mineralischen Ole und Fette, Kraftstoffe, aliphatische
Lésungsmittel, schwache Sauren, Salze und Alkalien, wie z.B.:

Belastungsmittel Belastungszeit Resultat
Heptan 4 h Keine Beanstandung
Petroleum 4 h Keine Beanstandung
Diesel 4 h Keine Beanstandung
Motordl SAE 15W40 4 h Keine Beanstandung
Scheibenreiniger 4 h Keine Beanstandung
IPA 4 h Keine Beanstandung
Industriereiniger (Zitrone) 4 h Keine Beanstandung
Pril 4 h Keine Beanstandung
Séaure (PH 4) 4 h Keine Beanstandung
Lauge (PH 10) 4h Keine Beanstandung
Urin (menschlich/tierisch) 4h Keine Beanstandung

Folie verklebt auf rostfreiem Stahl, geprift nach 72 h Lagerung in Normalklima 23/50, DIN 50014.
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

Praflabor Siid Automotive

ANLAGE KENNZEICHNUNG Typ 9P ';’})"(f;ﬁ;,%ﬁz,f GROSSE  9.5/x19H2/EH2+

HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

8. Spezifikation

Zugelassen fir Innen- und Au3enanwendungen.
Das Qualitatssicherungssystem des Herstellwerkes ist nach EN ISO 9001-2000 zertifiziert.

9. Typzeichen - GroRe / Platzierung

Grafische Darstellung -MUSTER- Bilddarstellung -MUSTER-
Variante -1-

DAS TYPZEICHEN

, Ident- und
KBA MR 423-138.2 il 2008
-MUSTE ndsatzliche Anordnung
Transparentfolie/Tragerfolie: Hersteller 3N

Druckfarbe: WEISS/SCHWARZ/INVERS

Schriftart: SIEBDRUCKSCHRIFT

~ 35,00 mm

_KBA 4????

~0,33'mm | e Lot P

Zoichanabstand &
&
e
S

~7,90 mm

~5,00 mm
Scheifthoh

Kennzeichnungsverfahren &
Merkblatt fiir die Prifung von Fabrikschildern aus Platten,

Blechen und Folien sowie deren Bel-sllgung durch Kleben

KBA MR 412205 -in der jewails gistigen

©CP2012

Variante -2-

DAS TYPZEICHEN

-MUSTER- Anordnung - bei Platzmangel
Transparentfolie/Tragerfolie: Hersteller 3M
Druckfarbe: WEISS/SCHWARZ/INVERS
Schriftart: SIEBDRUCKSCHRIFT
’ ~17,00 mm

KBA
42222

~10,00 mm
iy 11— Textbasislinie &
0,33 mm @S}

Zoichonabstand o8
i P
Kennzeichnungsverfahren QVe®
Merkblatt fiir die Prifung von Fabrikschildern aus Platten, (g \D;o
Blechen und Fol lion sowie donn Bﬂnllg\mg durch Kleben &
KBA MR 412-205 - der jeweils gis o

©CP2012

Ident- und

~ 11,00 mm

~5,00 mm
Schrifthohe

Variante -3-

DAS TYPZEICHEN

ident- und

-MUSTER “Ahordnung - NUR bei extremem Platzmangel zulédssi

Transparentfolie/Trigerfolio: Harsteller 3M
Druckfarbe: WEISSISCHWARZINVERS Je nach Platzverhaitnis

KBA
4222?

i hach Platzverhitnis
11 Taxtbasislinie

~5,00 mm
Schrifthah

je nach Platzverhiitnis

>

~0,33 mm S
Zeichenabstand Q&e* &
Kennzeichnungsverfahren Vs
Merkblatt fiir die Prifung von Fabrikschildern aus Platten, ,5?

P

-
Biachan s Follen dowla e Belesiguna derch Kiaben
KBA MR 412.205 n dar jowsil giligen Fassur &

©CP2012
Die Darstellungen dienen lediglich der ndheren Anschauung. Anderungen in Art,

Platzverhaltnissen geschuldet. Irrtum und Anderungen bleiben vorbehalten.

Aussehen und Dimension ist den tatsachlichen
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220

Praflabor Siid Automotive

ANLAGE KENNZEICHNUNG Typ ;';’})"(f;ﬁ;,%ﬁﬂ GROSSE  9.5/x19H2/EH2+
HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

10.Bilddarstellung PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+ 9,5Jx19H2/EH2+

Bild -1-

Bild -2-
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0102
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49220 "

ANLAGE Anbauabnahme Typ ;I;JJT($§EI;/?EEZ+ GROSSE 9,5Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

Anbauabnahme nach § 19 Abs. 3 StVZO

Nachweis gemaR § 19 Abs. 4 Satz 1 StVZO

Fir: Leichtmetalirad Typ: PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+
des Herstellers/Importeurs: mbDESIGN GmbH & Co. KG

liegt ein Gutachten Uber die VorschriftsmaRigkeit eines Fahrzeugs bei bestimmungsgemalem Ein- oder
Anbau des Techn. Dienst PSA — Pruflabor Stiid Automotive GmbH, Bad Bramstedt vor.

Bericht-Nr.: 2012-ABE-PSA-0102 Datum: 01.11.2012

Bestatigung des ordnungsgeméafRen Anbaus gem. § 19 Abs. 3 StVZO
Hiermit wird bestatigt, dass der Anbau des im Nachweis genannten Bauteils am

Fahrzeughersteller: , Fahrzeugtyp: ;
Fahrzeug-ldent-Nr.:

ordnungsgemal erfolgte und das Fahrzeug insoweit den geltenden Vorschriften entspricht.
Vorangegangene zulassige Anderungen gemall Fahrzeugschein/Anbaubestatigung/Teile-ABE *)
wurden bericksichtigt.

Bemerkungen/Hinweise/Auflagen: ’ N

Anderungen zu Angaben in den Fahrzeugpapieren sind der zustindigen Zulassungsbehérde
bei deren nachster Befassung mit den Papieren zu melden.

Untersuchungsbericht/Gutachten-Nr.: Unterschrift u. Name \ S/
Ort u. Datum der Abnahme: a.a.S.o.P./Pruf-Ing. I
Fahrzeugbeschreibung
B |- |2.1 | 2.2 ‘ N (= Tg . ‘ " | - |T -
|4 18 |- 19 | -
E [ 3] 20 |- e
D1 | - 12 |- 13 | - Q |-
V.7 | - F1 | - F2 |-
b2 L 71 | - 72 | - 73 | -
- 81 |- 82 | - 83 | -
- u1 | - u2 | - us |-
D.3 | - 01 |- 02 |- | s1 |- |s2]-
2 |- 151 | -
5 15.2 | -
15.3 | -
Vo | - R |- |11 |-
14 K |-
P3 | - 6 |- |17 ]- [ 18 |-
10 | - | 141 | IZRE 21 |-
2 |-
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Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

ALLGEMEINE BETRIEBSERLAUBNIS (ABE)

nach 8 22 in Verbindung mit § 20 Stral3enverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) in der
Fassung der Bekanntmachung vom 26.04.2012 (BGBI | S.679)

Nummer der ABE: 49221

Gerat: Sonderrader fir Personenkraftwagen
11 J x 19 H2/EH2+

Typ: PIUMA-C 19B 11Jx19H2/EH2+
Inhaber der ABE mMbDESIGN GmbH & Co.KG
und Hersteller: DE-63571 Gelnhausen

Fur die obenbezeichneten reihenweise zu fertigenden oder gefertigten Gerate wird diese
Genehmigung mit folgender Mal3gabe erteilt:

Die genehmigte Einrichtung erhalt das Typzeichen

KBA 49221

Dieses von Amts wegen zugeteilte Zeichen ist auf jedem Stiick der laufenden Fertigung in
der vorstehenden Anordnung dauerhaft und jederzeit von auf3en gut lesbar anzubringen.
Zeichen, die zu Verwechslungen mit einem amtlichen Typzeichen Anlass geben kdnnen,
durfen nicht angebracht werden.



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 49221

Die ABE-Nr. 49221 erstreckt sich auf die Sonderrader 11 J x 19 H2EH2+ ,
Typ PIUMA-C 19B 11Jx19H2/EH2+, in den Ausfilhrungen wie im Gutachten Nr.
2012-ABE_PSA-0103 vom 01.11.2012 beschrieben.

Die Sonderréader durfen nur zur Verwendung mit den in den Anlagen Nr. 1 bis 2 des
Gutachtens genannten Bereifungen unter den angegebenen Bedingungen an den dort
aufgefuhrten bzw. beschriebenen Kraftfahrzeugen feilgeboten werden.

Fur die in dieser ABE freigegebenen Rad/Reifenkombinationen ist die Berichtigung
der Zulassungshescheinigung Teil | gemaf 8§13 Fahrzeug-Zulassungsverordnung
(FZV) nicht erforderlich.

An jedem Gerat der laufenden Fertigung sind an den aus den Prifunterlagen ersichtlichen
Stellen gut lesbar und dauerhatt,

der Name des Herstellers oder das Herstellerzeichen,

die Felgengrole,

die Ausfihrungsbezeichnung des Sonderrades bestehend aus:
Kennzeichnung des Rades und gegebenenfalls des Zentrierringes,
das Herstelldatum (Woche, Jahr),

das Typzeichen und

die Einpref3tiefe anzubringen.

Sofern Mittenzentrierringe verwendet werden, sind diese mit dem Innen- und
AuRRendurchmesser zu kennzeichnen.

Im Ubrigen gelten die im beiliegenden Gutachten nebst Anlagen des Priflabors Sid GmbH,
Bad Bramstedt, vom 01.11.2012 festgehaltenen Angaben.

Das geprufte Muster ist so aufzubewahren, dass es noch fuinf Jahre nach Erléschen der ABE
in zweifelsfreiem Zustand vorgewiesen werden kann.

Flensburg, 13.02.2013
Im Auftrag

Nina Haderup

Anlagen:

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Gutachten Nr. 2012-ABE_PSA-0103, zur Genehmigung vorgelegt am: 12.02.2013



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 49221

- Anlage -

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Nebenbestimmungen

Die Einzelerzeugnisse der reihenweisen Fertigung missen mit den
Genehmigungsunterlagen genau Ubereinstimmen. Mit dem zugeteilten
Typzeichen/Prufzeichen durfen die Fahrzeugteile nur gekennzeichnet werden, die den
Genehmigungsunterlagen in jeder Hinsicht entsprechen.

Anderungen an den Einzelerzeugnissen sind nur mit ausdricklicher Zustimmung des
Kraftfahrt-Bundesamtes gestattet.

Anderungen der Firmenbezeichnung, der Anschrift und der Fertigungsstatten sowie eines bei
der Erteilung der Genehmigung benannten Zustellungsbevollmachtigten oder
bevollméchtigten Vertreters sind dem Kraftfahrt-Bundesamt unverzuglich mitzuteilen.

Das Kraftfahrt-Bundesamt ist unverzuglich zu benachrichtigen, wenn die reihenweise
Fertigung oder der Vertrieb der genehmigten Einrichtung innerhalb eines Jahres oder
endgultig oder langer als ein Jahr eingestellt wird. Die Aufnahme der Fertigung oder des
Vertriebs ist dann dem Kraftfahrt-Bundesamt unaufgefordert innerhalb eines Monats
mitzuteilen.

VerstofRe gegen diese Bestimmungen kénnen zum Widerruf der Genehmigung flihren und
konnen uberdies strafrechtlich verfolgt werden.

Die Genehmigung erlischt, wenn sie zurlickgegeben oder entzogen wird, oder der
genehmigte Typ den Rechtsvorschriften nicht mehr entspricht. Der Widerruf kann
ausgesprochen werden, wenn die fur die Erteilung und den Bestand der Genehmigung
geforderten Voraussetzungen nicht mehr bestehen, wenn der Genehmigungsinhaber gegen
die mit der Genehmigung verbundenen Pflichten — auch soweit sie sich aus den zu dieser
Genehmigung zugeordneten besonderen Auflagen ergeben - verstof3t oder wenn sich
herausstellt, dass der genehmigte Typ den Erfordernissen der Verkehrssicherheit oder des
Umweltschutzes nicht entspricht.

Das Kraftfahrt-Bundesamt kann jederzeit die ordnungsgemafe Ausubung der durch diese
Genehmigung verliehenen Befugnisse, insbesondere die genehmigungsgerechte Fertigung
sowie die MaBnahmen zur Ubereinstimmung der Produktion, nachprifen. Es kann zu diesem
Zweck Proben entnehmen oder entnehmen lassen. Dem Kraftfahrt-Bundesamt und/oder
seinen Beauftragten ist ungehinderter Zutritt zu Produktions- und Lagerstéatten zu gewahren.

Die mit der Erteilung dieser Genehmigung verliehenen Befugnisse sind nicht tbertragbar.
Schutzrechte Dritter werden durch diese Genehmigung nicht berihrt.

Rechtsbehelfsbelehrung

Gegen diese Genehmigung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist beim Kraftfahrt-Bundesamt, FordestralRe 16,
DE-24944 Flensburg, schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.



Priiflabor Siid Automotive

2012-ABE-PSA-0103

CP-68

GUTACHTEN ZUR ERTEILUNG EINER
ABE 49221
2012-ABE-PSA-0103

mbDESIGN GmbH & Co. KG
Antragsteller : Im Steinigen Graben 18
D-63571 Gelnhausen

Art : Leichtmetall-Sonderrad, einteilig
Typ : PIUMA-C 19 B 11Jx19H2/EH2+
Radname : PIUMA
Sonderrad-GroBe : 11Jx19H2/EH2+

Die in den Anlagen aufgefihrten Fahrzeugtypen entsprechen auch nach erfolgter Umristung den
heute gultigen Vorschriften der StVZO. Das vorliegende Gutachten zur Erteilung einer ABE verliert
seine Guiltigkeit, wenn sich durch Umrtstung bertihrte Bauvorschriften der StVZO andern oder an den
Kraftfahrzeugen Anderungen eintreten, die die Begutachtungspunkte beeinflussen.

0.

HINWEISE

Der Radtyp PIUMA-C 19 B 11Jx19H2/EH2+ ist mit dem Radname PIUMA fur die Sonderrad-
Grole 11JIx19H2/EH2+ gekennzeichnet. Es kénnen noch zusatzliche Kontrollkennzeichen
angebracht sein!

Das Leichtmetall-Sonderrad PIUMA-C 19 B 11Jx19H2/EH2+ (KBA49221) an Achse 2 ist in
Verbindung mit dem Sonderrad PIUMA-C 19 A 8,5Jx19H2/EH2+ (KBA49219) an Achse 1
zulassig.

Siehe Gutachten zur Erteilung der Allgemeinen Betriebserlaubnis 2012-ABE-PSA-0101 (KBA
49219).

Das Leichtmetall-Sonderrad PIUMA-C 19 B 11Jx19H2/EH2+ (KBA49221) an Achse 2 ist in
Verbindung mit dem Sonderrad PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+ (KBA49220) an Achse 1
zulassig.

Siehe Gutachten zur Erteilung der Allgemeinen Betriebserlaubnis 2012-ABE-PSA-0102 (KBA
49220).

Priflabor Siid GmbH - Tegelbarg 31a - D-24576 Bad Bramstedt
HRB 10912 Kl - Registergericht Amtsgericht Kiel - Geschéaftsfiihrer Dipl.-Ing. Renato Rittel - Peter Kleingarn
Steuernummer-Nr. 11294WV - Umsatzsteuer-ID-Nr./VAT-ID DE267048415

BANK Raiffeisenbank eG - BLZ 200 691 30 - KONTO 332 461 - IBAN DE33200691300000332461 - BIC/SWIFT GENODEF1BBR



GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad Typ

Priflabor Siid Automotive

PIUMA-C 19 B GROSSE  11Jx19H2/EH2+

11Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

Die Zentrierung des Leichtmetall-Sonderrades erfolgt Uber Zentrierringe ww. aus den
Werkstoffen Kunststoff oder Aluminium. Fur Fahrzeuge mit einer Héchstgeschwindigkeit tiber
240km/h sind ausschlieRlich Zentrierringe aus dem Werkstoff Aluminium zu verwenden. Die
Radausfihrungen die fixgebohrt sind, und ohne Zentrierring auskommen sind hiervon
ausgenommen.

0.1 Aufstellung

Radausfiihrung Zentrierring KeZnnze_lch_nung Abmessungen Werkstoff
entrierring

1 5P2 JA @78,1 - @57 1 57,1 Kunststoff ww. Aluminium
2 5B JA @78,1 - @57 ,1 571 Kunststoff ww. Aluminium
3 5P2 JA @78,1 - 66,5 66,5 Kunststoff ww. Aluminium
4 5P2 JA @78,1 - (66,6 66,6 Kunststoff ww. Aluminium
5 5B JA @78,1 - 66,5 66,5 Kunststoff ww. Aluminium
6 5B JA 78,1 - (66,6 66,6 Kunststoff ww. Aluminium
7 5C JA @78,1 - @56,1 56,1 Kunststoff ww. Aluminium
8 5C JA 78,1 - 56,6 56,6 Kunststoff ww. Aluminium
9 5C JA @78,1 - 60,1 60,1 Kunststoff ww. Aluminium
10 5C JA @78,1 - @64,1 64,1 Kunststoff ww. Aluminium
11 5C JA @78,1 - 66,1 66,1 Kunststoff ww. Aluminium
12 5C JA @78,1 - @67 1 67,1 Kunststoff ww. Aluminium
13 5C JA @78,1 - @68,1 68,1 Kunststoff ww. Aluminium
14 5C JA @78,1 - @70,1 70,1 Kunststoff ww. Aluminium
15 5C JA @78,1 - @70,5 70,5 Kunststoff ww. Aluminium
16 5G2 JA @78,1 - @64,1 64,1 Kunststoff ww. Aluminium
17 5G2 JA 78,1 - @65,1 65,1 Kunststoff ww. Aluminium
18 5G2 JA 78,1 - @67,1 67,1 Kunststoff ww. Aluminium
19 5G2 JA 78,1 - @72,6 72,6 Kunststoff ww. Aluminium
20 5G2 JA 78,1 - @741 74,1 Kunststoff ww. Aluminium
21 581 NEIN - -- --

22 582 NEIN - -- --

0.2 Befestigung

Die Leichtmetall-Sonderrader PIUMA-C 19 B 11Jx19H2/EH2+ werden mit
Kegelbundschrauben/-muttern mit einem Kegelwinkel 60° bzw. Kugelbundschrauben mit
Radius 13 und Radius 14 u.a. auch mit festem/beweglichem Kegel-/Kugelsitz in der DIN
Mafen M12/M14/1/2UNF befestigt.

Das Anzugsdrehmoment der Leichtmetall-Sonderrader am Fahrzeug entspricht den Vorgaben
der im jeweiligen Verwendungsbereich aufgefuhrten Fahrzeughersteller.

Die Radausfuhrung 581 des Leichtmetall-Sonderrades PIUMA-C 19 B 11Jx19H2/EH2+ ist
werkseitig mit einem Befestigungssteg von 25mm 10,3mm versehen. Daher ist die
Verwendung eines Radbolzen mit einer um 25mm langeren Schaftlange erforderlich.

Seite 2 von 7
Eine auszugsweise Vervielfaltigung oder Wiedergabe dieses Schriftstlickes bedarf der
schriftlichen Zustimmung der Priflabor Sid GmbH. © CP 2012 - Urheberrechtlich geschiitzt!

2012-ABE-PSA-0103



GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad

HERSTELLER

Typ

0.3 Kombination

PIUMA-C 19 B
11Jx19H2/EH2+

mbDESIGN GmbH & Co. KG

ACHSE 1: PIUMA-C 19 A 8,5Jx19H2/EH2+ ww.

GROSSE

DATUM

Priflabor Siid Automotive

11Jx19H2/EH2+

01.11.2012

PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+ in

Verbindung mit Achse 2: PIUMA-C 19 B 9,5Jx19H2/EH2+ ww./oder PIUMA-C 19 B

11Jx19H2/EH2+
. UBERSICHT
i i Loch- | Mitten-| _. zul. zul. giiltig
L Ausfihrungsbezeichnung  rels loch E";gf?s_ Rad- | Abroll- ab.

Kennzeichnung l(r::;‘)l last |umfang| Fertig.

Rad | Zentrierring (mm) (mm) (kg) | (mm) | Datum

5P2 PIUMA-C 19 5P2 / @78,1 - @57,1 5/112/57 1 35 825 2275 | 2/2012

5B PIUMA-C 19 5B / @78,1 - @57,1 5/112/57 1 42 825 2275 | 2/2012

5P2 PIUMA-C 19 5P2 / @78,1 - @66,5 5/112/66,5 35 825 2275 | 2/2012

5P2 PIUMA-C 19 5P2 / @78,1 - @66,6 5/112/66,6 35 825 2275 | 2/2012

5B PIUMA-C 19 5B / @78,1 - @66,5 5/112/66,5 42 825 2275 | 2/2012

5B PIUMA-C 19 5B / @78,1 - @66,6 5/112/66,6 42 825 2275 | 2/2012

5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @56,1 5/114,3/56,1 35 825 2275 | 2/2012

5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @56,6 | 5/114,3/56,6 35 825 2275 | 2/2012

5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @60,1 5/114,3/60,1 35 825 2275 | 2/2012

5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @64,1 5/114,3/64,1 35 825 2275 | 2/2012

5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @66,1 5/114,3/66,1 35 825 2275 | 2/2012

5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @671 5/114,3/67 1 35 825 2275 | 2/2012

5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @681 5/114,3/68,1 35 825 2275 | 2/2012

5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 - @70,1 5/114,3/70,1 35 825 2275 | 2/2012

5C PIUMA-C 19 5C / @78,1 -@70,5 | 5/114,3/70,5 35 825 2275 | 2/2012

5G2 PIUMA-C 19 5G2 / @78,1 - @64,1 5/120/64,1 35 825 2275 | 2/2012
5G2 PIUMA-C 19 5G2 / @78,1 - ©65,1 5/120/65,1 35 825 2275 | 2/2012
5G2 PIUMA-C 19 5G2 / @78,1 - @67,1 5/120/67,1 35 825 2275 | 2/2012
5G2 PIUMA-C 19 5G2 / @78,1 - @72,6 5/120/72,6 35 825 2275 | 2/2012
5G2 PIUMA-C 19 5G2 / @78,1 - @74,1 5/120/74,1 35 825 2275 | 2/2012

581 PIUMA-C 19 551 / ohne Ring 5/130/71,6 45 800 2275 | 2/2012

582 PIUMA-C 19 5S2 / ohne Ring 5/130/71,6 55 700 2200 | 2/2012
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

Priflabor Sid Automotive
FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad ~ Typ :’H)I\(AQ-HCZ;IEHBH GROSSE  11Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

1. BESCHREIBUNG DER SONDERRADER

mbDESIGN GmbH & Co. KG
Antragsteller . Im Steinigen Graben 18

D-63571 Gelnhausen

mbDESIGN GmbH & Co. KG

Hersteller :  Im Steinigen Graben 18
D-63571 Gelnhausen
Handelsmarke : ETABETA
Einteiliges Leichtmetall-Sonderrad mit
Art der Sonderrader : unsymmetrischen Tiefbett und Doppelhump;

Nabenbohrung durch Deckel verschlossen
Einteiliges Aluminiumgussrad mit 10
Speichen in Y-Form und Nabenabdeckung
Pulverpolyesterbeschichtung in

Beschreibung des Design

Korrosionsschutz . unterschiedlicher Farbgebung, ww. Front
poliert
Radgewicht . 14,600kg (unlackiert)

Hinweis zum Sonderrad

Die Ausfihrung(en) 5G2 des Sonderrades PIUMA-C 19 B werden mit HUMP EH2+ gem.
E.T.R.T.O. ausgefihrt.

1.2. RADANSCHLUSS DER SONDERRADER
- siehe Anlage(n)
= Anlage 1 - 6 Seite(n)
= Anlage 2 - 7 Seite(n)
1.3. KENNZEICHNUNG DER SONDERRADER

An den Sonderrddern wird folgende Kennzeichnung an der Aullen- bzw. Innenseite
eingegossen bzw. eingepragt: (siehe Beispiel)

RADAUSSENSEITE RADINNENSEITE
KBA-Typzeichen : KBA 49221 : --
Japanisches Prifwertzeichen | : -- : JWL
Handelsbezeichnung /-marke | : -- : ETA BETA
Ausfihrung / Typ g -- ;| z.B. PIUMA-C 19 B 5P2
Hersteller : -- : ETABETA
Sonderrad-Grolke : -- : 11Jx19H2/EH2+
Lochkreis (mm) : -- : z.B. 112
Einpresstiefe (mm) : -- : z.B. ET50
Herkunftsmerkmal : -- : MADE IN ITALY
Herstellungsdatum : -- : Datumsgitter
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad Typ

Priflabor Siid Automotive

PIUMA-C 19 B GROSSE  11Jx19H2/EH2+

11Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

1.4.

1.

.2

l.3.

Die KBA-Nummer ist an der RadauRenseite mittels eines bedruckten Sicherheitsfolien-
Aufklebers angebracht (siehe Anlage: Kennzeichnung). Zuséatzlich konnen noch verschiedene
Kontrollkennzeichen angebracht sein!

VERWENDUNGSBREICH

Die Sonderrader sind fur Personenkraftwagen und Geldndewagen vorgesehen.

SONDERRADPRUFUNG

Sonderradprifungen siehe Bericht-Nummer: 12-8043-A00-V01, TUV Pfalz Verkehrswesen
GmbH, Technologiezentrum Typprifstelle Lambsheim, Konigsberger Strasse 20d, D-67245
Lambsheim, 5/25/2012

ANBAU- UND VERWENDUNGSPRUFUNG
ANBAUUNTERSUCHUNG AM FAHRZEUG

Wenn die Auflagen und Hinweise in den Anlagen erflillt sind, haben die Rader ausreichenden
Abstand von Brems- und Fahrwerksteilen, und die Freigangigkeit der Reifen ist bei dem im
Stralienverkehr Ublichen Bedingungen gewahrleistet.

FAHRVERSUCHE

Freigaben der Fahrzeughersteller Gber Felgengréfe, Einpresstiefe und GroRen der Bereifung
liegen vor.

Fir die Verwendung der Sonderrader wurden Anbau-, Freigangigkeits- und
Handlingsprufungen durchgefuhrt. Der Untersuchungsumfang entspricht den Kriterien der
Richtlinie fur die Prifung von Sonderradern fur Kfz und ihre Anhanger (BMV/StV 13/36.25.07-
20.01 vom 25.11.1998, VkBI S. 1377), Punkt 4.6.8 Anbauprifung, und des VdTUV-
Merkblattes Nr. 751 ((Begutachtung von baulichen Veranderungen an M- und N-Fahrzeugen
unter besonderer Bericksichtigung der Betriebsfestigkeit) Ausgabe 08.2008 Anhang 1). Bei
den durchgefihrten Prifungen ergaben sich im Vergleich zur serienmafigen Ausrustung der
Fahrzeuge keine Beanstandungen. Kriterien des Fahrkomforts lagen der Beurteilung nicht
zugrunde. Der Kraftstoffverbrauch mit den von der Serie abweichenden Rad/Reifen-
Kombinationen wurde nicht gemessen.

FAHRWERKSFESTIGKEIT

Die Spurverbreiterung betragt an den gepruften PKW weniger als 2 % der serienmalligen
Spurweite. Deshalb ist eine Prifung der Fahrwerksfestigkeit nicht erforderlich.

Die Spurverbreiterung wurde gemaf den "Richtlinien fir die Priufung von Sonderradern fir Kfz
und ihre Anh. BMV/StV 13/36.25.07-20.01, VkBI S 1377" vom 25.11.1998" geprtift.
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

Priflabor Sid Automotive
FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad ~ Typ 1":3)“("1'3'3272H32+ GROSSE  11Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

IV. ZUSAMMENFASSUNG

Gegen die Erteilung einer Allgemeinen Betriebserlaubnis nach §22 StVZO bestehen keine
technischen Bedenken.

Der Gutachteninhaber muss eine gleichmaRige und reihenweise Fertigung der Rader
gewahrleisten. Er hat darlber hinaus daflr zu sorgen, dass dieses Gutachten sowie dessen
Anlagen durch Nachtrag erganzt werden, wenn

- sich am Sonderrad Anderungen in masslicher, werkstofflicher oder fertigungstechnischer
Hinsicht ergeben.

- sich berlhrte Bau- und Betriebsvorschriften der Stralenverkehrs-Zulassungs-Ordnung
(StVZO) bzw. hierzu ergangene Richtlinien und Anweisungen andern.

- in Verwendungsbereich definiert ist und sich in diesem anbau-, freigangigkeits- oder
fahrzeugfunktionsrelevante Daten andern.

V. UNTERLAGEN UND ANLAGEN
V.1. VERWENDUNGSBEREICHSANLAGEN

Folgender Verwendungsbereich wurde festgelegt:

Allg.
Anlage Ausfiihrung ET erstellt am P

Hinweise

1 R(R;"NG'H'C'F' FORSCHE 551 45 01.11.2012 liegt bei
2 DR.INGWSSFIFOREEMTH 552 55 01.11.2012  liegt bei

AG

V.2. ALLGEMEINE HINWEISE

- siehe Anlage:
= Radabdeckung — 1 Seite(n)
= Karosserie Fahrzeug — 1 Seite(n)

V.3. TECHNISCHE UNTERLAGEN

- siehe Anlage:

= Technische Unterlagen — 2 Seite(n)
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

Priflabor Sid Automotive
FAHRZEUGTEIL Leichtmetall-Sonderrad ~ Typ 1":3)"("1'3'HC:Z7EH'32+ GROSSE  11Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

VI. BEMERKUNGEN

Der Nachweis eines QM Systems gemaf Anlage XIX zu §19 StVZO liegt vor.
( FAKT Certification Services - Register-Nr. 01 06 004 - Erstzertifizierung 20.07.2006 - Giiltig bis
03.11.2013 )

VIl. ANMERKUNGEN

Dieses Gutachten umfasst Seite(n) 1 bis 7, sowie die unter Punkt V.3. angefuhrten Anlagen und darf
nur im vollen Wortlaut vervielfaltigt und weitergegeben werden.

Bad Bramstedt, 01.11.2012

Priflabor Siid GMBH
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

Cp,mlabor Sid Automotive

PIUMA-C 19 B

ANLAGE -2- TYP  1Ux19H2/EH2+ GROSSE  11Jx19H2/EH2+
HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
DR. ING. H.C. F. PORSCHE AG - 0583
Raddaten:
RadgréRe nach Norm 11JIx19H2/EH2+ Einpresstiefe (mm) 55
Lochkreis (mm)/Lochzahl 130/5 Zentrierart Mittenzentrierung
Technische Daten, Kurzfassung
Ausfihrungsbezeichnung | Loch- itten- | Ei ozl zul. | gultig
- . g kreis | Zentrierring Mitten Em_press Rad- | Abroll- | ab
Ausfilhrung (mm) Werkstoff locy e last umfang | Ferti
Kennzeichnung /-zahl 9 9-
Rad Zentrierring (mm) (mm) (kg) (mm) Datum
582 PIUMA-C 19B ohne 130/5 - 71,6 55 700 2200 02/12
ART der Befestigung:

SC = SCHRAUBE; MU = MUTTER; VS = SPEZIALSCHRAUBE; OE = OE Befestigungsmittel

Befestigungsmittel
Anzugsdrehmoment: z.B. 120/140 = 1.Wert-anziehen 2.Wert-nachziehen

Hersteller Fz-Typ kW | ART | MASSE | SCHAFT | BUND Dr@?rzn%gnzm
PORSCHE 996 221-331 | OE | M14x1,5 29 KU 110/130
PORSCHE 997 239300 | OE | M14x1,5 | 29 KU 110/130
PORSCHE 991 257-294 | OE | M14x1,5 29 KU 110/130
PORSCHE 970 220-294 | OE | M14x1,5 29 KU 130
Verwendungsbereich / Fz.-Hersteller PORSCHE
Verkaufsbezeichnung 911
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
996 €13*95/54*0031*.., 221 - 254 | 305/25R19 92Y | 11A; 24M; 260; 371; 53S; | Coupe; Cabrio;
e€13*98/14*0031*.. 57F Heckantrieb;

315/25R19 94Y

10B; 11B; 11G; 11H;

11A; 24M; 261; 371; 53S;
57F 12A; 51A; 51E; 574;
71K; 723; 725; 729;
73C; 740; 744; T4A;
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA

Seite 1 von 7
246 | 49221-2012-0103-502-PORSCHE
Eine auszugsweise Vervielfaltigung oder Wiedergabe dieses Schriftstlickes bedarf der

schriftlichen Zustimmung der Priflabor Sid GmbH. © CP 2012 - Urheberrechtlich geschiitzt!
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ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

Cp,mlabor Sid Automotive

PIUMA-C 19 B --
ANLAGE -2- TYP  1Ux19H2/EH2+ GROSSE  11Jx19H2/EH2+
HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
Verkaufsbezeichnung 911
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
996 €13*98/14*0031*.. 265 305/25R19 92Y | 11A; 24M; 260; 371; 53S; | Coupe;
57F nur Ausf. 911 GT3;
315/25R19 94Y | 11A; 24M; 261; 371; 53S; | MJ 2004;
57F Heckantrieb;
10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 51E; 574;
71K; 723; 725; 729;
73C; 740; 744; T4A;
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA
Verkaufsbezeichnung 911 TURBO
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
996 TURBO €13*98/14*0059*.. 309 - 331 | 305/25R19 92Y | 11A; 24M; 260; 53S; 57F | Coupe; Cabrio;
315/25R19 94Y | 11A; 24M; 261; 53S; 57F | Allradantrieb;
nicht Turbo S;
10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 51E; 574;
71K; 723; 725; 729;
73C; 740; 744; T4A;
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA
Verkaufsbezeichnung 911 CARRERA
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
997 €13*2001/116*0137*.. | 239-300 | 295/30R1996Y | 11A; 260; 371; 53S; Coupe; Cabrio;
57F Heckantrieb;
295/30R19 96 371; 51G; 52J; 53S; 10B; 11B; 11G; 11H;
57F 12A; 51A; 51E; 574;
305/30R1998Y | 11A; 24M; 261; 371; 71K; 723; 725, 729;
53S: 57F 73C; 740; 744; T4A;
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA
Verkaufsbezeichnung 911 CARRERA 4/ 4S
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
997 e13*2001/116*0137*.. | 239-300 | 295/30R19 96Y | 11A; 260; 53S; 57F Allradantrieb;

295/30R19 96

51G; 52J; 53S; 57F

305/30R19 98Y

11A; 260; 53S; 57F

10B; 11B; 11G; 11H;
12A; 51A; 51E; 574;
71K; 723; 725; 729;

73C; 740; 744; T4A;
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

Cpn’ulabor Sid Automotive

PIUMA-C 19 B =
ANLAGE -2- 11Jx19H2/EH2+ GROSSE 11Jx19H2/EH2+
HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
Verkaufsbezeichnung 911 TURBO
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kw Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
997 TURBO e13*2001/116*1187*.. | 353 -368 | 295/30R19 96Y | 11A; 260; 53S; 57F Allradantrieb;
295/30R1996 | 51G; 52J; 53S; 57F 12?5 ;1?; ;15 ;;r
305/30R19 98Y | 11A; 260; 53S; 57F 71K; 723;’ 725;’729;’
73C; 740; 744; T4A;
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA
Verkaufsbezeichnung 911 CARRERA / -S
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
991 e13*2007/46*1187*.. | 257 - 294 | 285/35R19 99Y 371; 51G; 53S; 57F Coupe; Cabrio;
285/35R19 99 371;51G; 52J; 53S; | Heckantrieb;
57F 10B; 11B; 11G; 11H;
: : ; 12A; 51A; 51E; 574;
295/35R19 100Y | 11A; 260; 53S; 57F 71K- 723: 725 729;
73C; 740; 744; 74A,
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA
Verkaufsbezeichnung 911 CARRERA 4/ -S
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
991 e13*2007/46*1187*.. | 257 -294 | 285/35R19 99Y 12A; 51G; 53S; 57F Coupe; Cabrio;
285/35R19 99 12K; 51G; 52J; 53S; | Allradantrieb;
57F 10B; 11B; 11G; 11H;
295/35R19 100Y | 12A; 11A; 260; 53S; | 21A; S1E; 574; 71K,
57F 723; 725; 729; 73C;
740; 744; T4A; 74H;
74P; 76B; 835; 919;
PDA
Verkaufsbezeichnung PANAMERA
Fahrzeugtyp Betriebserlaubnis kW Reifen Auflagen zu Reifen Auflagen
970 e13*2007/46*0970*.., | 220-316 | 285/40R19 103Y | 12A, 51G; 53S; 57F Limousine;
970N e13*2007/46*1143*.. 285/40R19 103 12K: 51G; 52J; 53S: Heckantrieb;
57F Allradantrieb;
auch S-Hybrid;
10B; 11B; 11G; 11H;
51A; 51E; 383; 574;
71K; 723; 725; 729;
73C; 740; 744; T4A;
74H; 74P; 76B; 835;
919; PDA; PPB
Auflagen
10B)
Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche der zu verwendenden Reifen sind unter

Berucksichtigung der Loadindizes, mit Ausnahme der Reifen mit M+S-Profil, den Fahrzeugpapieren zu
entnehmen, soweit im Verwendungsbereich keine Abweichungen festgelegt sind.
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103 ( '
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221 »

PIUMA-C 19 B

ANLAGE -2- TYP  1Ux19H2/EH2+ GROSSE  11Jx19H2/EH2+
HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
11A)

Der vorschriftsmaRige Zustand des Fahrzeuges ist durch einen amtlich anerkannten Sachverstandigen oder
Prifer flir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen Kraftfahrzeugsachverstandigen oder einen Angestellten nach
Abschnitt 4 der Anlage Vlllb zur StVZO unter Angabe von FAHRZEUGHERSTELLER, FAHRZEUGTYP und
FAHRZEUGIDENTIFIZIERUNGSNUMMER auf einem Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum
§19 StVZO verdéffentlichten Muster bescheinigen zu lassen.

11B)

Wird eine in diesem Gutachten aufgefihrte Reifengrole verwendet, die nicht bereits in der
Fahrzeuggenehmigung fiir diesen Fahrzeug-Typ/ -Variante/ -Version bzw. Fahrzeugausfihrung genannt ist, so
sind die Angaben lber die Reifengroen in den Fahrzeugpapieren bei der nachsten Befassung mit den
Fahrzeugpapieren durch die Zulassungsstelle unter Vorlage der Allgemeinen Betriebserlaubnis bzw. der
Abnahmebestatigung nach §19 Abs. 3 der StVZO berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist dann nicht
erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur Berichtigung der
Fahrzeugpapiere enthalt.

11G)

Die Brems-, Lenkungsaggregate und das Fahrwerk mit Ausnahme von Sonder-Fahrwerksfedern mussen,
sofern diese durch keine weiteren Auflagen bertihrt werden, dem Serienstand entsprechen. Fir die Sonder-
Fahrwerksfedern muss eine Allgemeine Betriebserlaubnis oder ein Teilegutachten vorliegen; gegen die
Verwendung der Rad/Reifenkombination dirfen keine technischen Bedenken bestehen. Wird gleichzeitig mit
dem Anbau der Sonderrader eine Fahrwerksanderung vorgenommen, so ist diese und ihre Auswirkung auf den
Anbau der Sonderrader gesondert zu beurteilen.

11H)

Wird das serienmalfige Ersatzrad verwendet, soll mit maRiger Geschwindigkeit und nicht langer als erforderlich
gefahren werden. Hierbei miussen die serienmaligen Befestigungsteile verwendet werden. Bei
Fahrzeugausfuhrungen mit Allradantrieb ist bei Verwendung des Ersatzrades darauf zu achten, dass nur Reifen
mit gleich grof3em Abrollumfang zulassig sind.

12A)

Die Verwendung von Schneeketten ist nicht moglich, es sei denn, dass fur den hier aufgefiihrten Fahrzeugtyp
eine weitere Umrustmdglichkeit im Gutachten aufgefuhrt ist. Fir diese Umrustung mit der Einschrankung in
Spalte Auflagen "Reifen mit Schneeketten" sind die dort aufgefiihrten Auflagen und Hinweise zu beachten.

12K)
Die Verwendung von Schneeketten ist nur zuldssig, wenn diese vom Fahrzeughersteller fir diese Rad/Reifen-
Kombination freigegeben ist (s. Betriebsanleitung).

24M)

Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschiirze und des Kotfliigels oder durch Anbau von
dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30 Grad vor der Radmitte und 50 Grad hinter der Radmitte
herzustellen. Je nach Rustzustand des Fahrzeuges (z. B. Fahrzeugtieferlegung, Radabdeckungsverbreiterung,
usw.) kann es mdglich sein, dass die Radabdeckung ausreichend ist. Die gesamte Breite der
Rad/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen Betriebsmalles des Reifens (1,04 fache
der Nennbreite des Reifens), im oben genannten Bereich abgedeckt sein.

= das Hinweisblatt ist zu beachten!

260)
An Achse 2 sind die Radhausausschnittkanten um den [Wert ,X*] vor, und um den [Wert ,Y*] hinter der
Radmitte  vollstdndig nach innen umzulegen. In das Radhaus ragende Kunststoffteile,

Filz/Kunststoffinnenkotfligel sind unter Berlcksichtigung der Fertigungstoleranzen des Fahrzeugs zu kurzen.
Das Betriebsmal} des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens) fir den spezifizierten Bereich ist dabei
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zu beriicksichtigen. Die aufgefiihrten Werte und Bereiche sind der ANLAGE Karosserie Fahrzeug zu
entnehmen.
= das Hinweisblatt ist zu beachten!

261)

An Achse 2 sind die Radhausausschnittkanten um den [Wert ,X*] vor, und um den [Wert ,Y*] hinter der
Radmitte vollstandig nach auBen um den [Wert ,Z“] aufzuweiten. In das Radhaus ragende Kunststoffteile,
Filz/Kunststoffinnenkotfliigel sind unter Bericksichtigung der Fertigungstoleranzen des Fahrzeugs zu kurzen.
Das Betriebsmal} des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens) fur den spezifizierten Bereich ist dabei
zu bericksichtigen. Die aufgefiihrten Werte und Bereiche sind der ANLAGE Karosserie Fahrzeug zu
entnehmen.

= das Hinweisblatt ist zu beachten!

383)

Die maximal zuléssige Achs- und Stitzlast sowie das maximal zuléssige Gesamt und Gespanngewicht des
Fahrzeuges im Anhangerbetrieb ist beachten. Ein Uberschreiten der fahrzeugspezifischen Gewichtsgrenzen ist
unzuldssig. Die Bedienungsanleitung des Fahrzeuges ist beachten.

371)
Die Verwendung dieser Rad-/Reifen-Kombination ist nicht zulassig an Fahrzeugausfihrungen mit Allradantrieb.

51A)

Der vom Fahrzeughersteller (siehe Betriebsanleitung oder Reifenfilldruckhinweis am Fahrzeug) bzw.
Reifenhersteller vorgeschriebene Reifenfilldruck ist zu beachten. Die Verwendung von Reifen mit
Notlaufeigenschaften ist laut Hersteller nur mit Reifenfilldruckiiberwachungssystem zulassig.

51E)
Am Fahrzeug sind nur Reifen eines Herstellers, Profiltyps und einer Geschwindigkeitskategorie an Achse 1 und
Achse 2 zulassig.

51G)

Die Verwendung dieser Rad/Reifen-Kombination ist nur zulassig, wenn dieser Reifen in den Fahrzeugpapieren
bereits serienmalig eingetragen oder vom Fahrzeughersteller, s. Auszug aus der EG-Genehmigung des
Fahrzeuges (EG-Ubereinstimmungsbescheinigung), freigegeben ist. Der Loadindex, das
Geschwindigkeitssymbol, die M+S-Kennzeichnung, die Reifenfabrikate der Fahrzeugpapiere, die Hinweise und
die Empfehlungen des Fahrzeugherstellers sind bei Verwendung dieser ReifengréRe zu beachten.

52J)
Diese ReifengroRe ist nur mit M+S-Profil zulassig.

53S)
Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers Uber die ausreichende Tragfahigkeit der Reifengrofie mit Angabe
des Mindestreifenfulldruckes erforderlich; der Nachweis der Eignung ist bei den Fahrzeugpapieren mitzufihren.

574)

Es sind die serienmafigen Reifen-Kombinationen zulassig. Ist eine der beiden Reifengréen im Gutachten nicht
aufgefiihrt, so ist die nicht aufgefiihrte ReifengréRe nur auf einer anderen FelgengroRe zulassig. Die Hinweise
und Empfehlungen des Fahrzeugherstellers sind bei Verwendung dieser Reifengrofle zu beachten. Die
erforderlichen Auflagen und Hinweise sind achsweise zu beachten. An Fahrzeugausfiihrungen mit
automatischem Blockierverhinderer (ABV) bzw. Antriebsschlupfregelung (ASR) durfen nur Reifen verwendet
werden, deren Differenz im Abrollumfang kleiner als 1% ist. Es ist eine Bestatigung des Reifenherstellers tUber
die tatsachlichen Abrollumfange erforderlich; der Nachweis der Eignung ist bei den Fahrzeugpapieren
mitzufihren. Am  Fahrzeug sind nur Reifen eines Herstellers, Profiltyps und einer
Geschwindigkeitskategorie zuldssig.
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57F)

Die Verwendung dieser Reifengrée ist auf dieser Radgrof3e nur an der Hinterachse zulassig.

71K)

Zum Auswuchten der Sonderrader diirfen an der FelgenauRenseite nur Klebegewichte unterhalb des Tiefbetts
angebracht werden. Bei der Anbringung der Klebegewichte ist auf einen Mindestabstand von 2mm zu
unbeweglichen Bremsteilen zu achten.

723)

Es ist nur die Verwendung von Metallschraubventilen mit Uberwurfmutter von auBen, die weitgehend den
Normen (DIN, E.T.R.T.O. bzw. Tire and Rim) entsprechen und die fiir einen Ventilloch-Nenndurchmesser von
11,3 mm geeignet sind, zuldssig. Das Metallschraubventil darf nicht Gber den Felgenrand hinausragen. Es sind
die Montagehinweise des Ventilherstellers zu beachten.

725)
Bei Fahrzeugen mit einer bauartbedingten Hochstgeschwindigkeit tber 210 km/h sind nur Metallschraubventile
zuldssig. Es sind die Montagehinweise des Ventilherstellers zu beachten.

729)

Bei Fahrzeugen mit serienmaRigen Reifenfilldruckkontrollsystem mit Druckmesssensor am Rad kann das
serienmalige System verwendet werden, wenn beim Einbau in Sonderrdder die Hinweise des
Fahrzeugherstellers bzw. des Systemherstellers und bei nachgeristeten Reifenfilldrucksensoren die
Einbauanleitung des Teileherstellers beachtet werden.

73C)
Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zulassig.

740)
Das Festsitzen der Radbefestigungsteile und der Rader ist nur sichergestellt, wenn Sie die u. g. Hinweise
befolgen:
1. Schrauben Sie bei der Radmontage alle Radbefestigungsteile gleichmafig mit der Hand ein.
2. Ziehen Sie die Radschrauben Gber Kreuz an.
3. Lassen Sie das Fahrzeug auf den Boden ab und ziehen Sie Uber Kreuz alle Radbefestigungsteile mit
dem vorgeschriebenen erhéhten Anzugsdrehmoment fest.
4. Nach einer Fahrstrecke von ca. 50 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile zu
Uberprufen.
5. Nach einer Fahrstrecke von ca. 200 km ist das Anzugsdrehmoment der Radbefestigungsteile nhochmals
zu Uberprifen.

744)
Das Anzugsmoment der Befestigungsteile der Rader ist der Betriebsanleitung des Fahrzeuges zu entnehmen.

74D)
Es dirfen nur die serienmafigen Radbefestigungsteile vom Fahrzeughersteller verwendet werden.

74H)

Die Leichtmetall-Sonderrader miissen an der Radanschlussflache plan anliegen. Uberstehende Teile die dieses
verhindern, wie z.B. Sicherungsschrauben der Bremsscheibe oder Zentrierstifte flr Stahlrdder auf der
Auflageflache, missen entfernt werden.

74P)
Radausfuihrungen mit Zentrierring im Mittenloch sind nur zuldssig, wenn die im Gutachten beschriebenen
Zentrierringe verwendet werden.
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76B)
Die Verwendung dieser Sonderrader ist nur an der Hinterachse zulassig und nur in Verbindung mit den unter
Gliederungspunkt "0. Hinweise" genannten Sonderradern fir die Vorderachse.

835)
Die Verwendung der Rad/Reifenkombination an Fahrzeugausfilhrungen mit Karbon-Keramikbremsanlage ist
nicht zulassig.

919)

Die Verwendung der Sonderrdder / Rad-Reifenkombination an Sonderschutzfahrzeuge(n) der
Widerstandsklasse(n) VR1 / VR2 / VR3 VR5 / VR6 / VR7 / VRSG1 sowie der Widerstandklassen VR9 bis VR14,
oder an gelandegangige(n) Fahrzeuge(n) der Schutzstufe B6/B7 ist unzulassig.

PDA)
Gegebenenfalls serienmallig verbaute Distanzscheiben an der Vorder- und/oder Hinterachse miissen vor dem
Anbau der Leichtmetall-Sonderrader entfernt werden.

PPB)
Die Verwendung der Leichtmetall-Sonderrader ist an Fahrzeugausfiihrungen mit Bremsscheibendurchmesser &
410mm an Achse 1, und @ 350mm an Achse 2 nicht zulassig.
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

Praflabor Siid Automotive

ANLAGE RADABDECKUNG Typ 1";3)"("1‘3':27§H32+ GROSSE  11Jx19H2/EH2+

HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

Hinweisblatt

Zu den im Gutachten 2012-ABE-PSA-0103 genannten Radabdeckungsauflagen Nr. 240 — 250,
24A — 24Z. Die nachfolgenden Bilder stellen die Hilfsmittel zur Erflllung der Radabdeckung dar,
die in den Radabdeckungsauflagen beschrieben sind.

Vorderachse
Bereich 30 Grad vor
Bereich 30 Grad Bereich 50 Grad und 50 Grad hinter
vor der Radmitte zu hinter der Radmitte zu der Radmitte zu Auflage
Auflage 241 bzw. 245 Auflage 242 bzw. 246 241, 242, 245, 246, 24C, 24J,
240

Q 5 ] Fahrtrichtung
Bereich 50° hinter der Radmitte

] Fahrtrichtung

4 Fahrtrichtung R
Bereich 30° vor + 50° hinter der Radmitte

Hinterachse

Bereich 30 Grad vor
Bereich 30 Grad Bereich 50 Grad und 50 Grad hinter
vor der Radmitte zu hinter der Radmitte der Radmitte zu Auflage
Auflage 243 bzw. 247 zu Auflage 244 bzw. 248 243, 244, 247, 248, 24D, 24M,
24N

Bereich 30° vor der Radmitte Bereich 50° hinter der Radmitie
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

Cp,mlnhor Siid Automotive

KAROSSERIE PIUMA-C19B

ANLAGE FAHRZEUG TYP  11Jx19H2/EH2+ GROSSE  11Jx19H2/EHZ+
HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
Hinweisblatt

Zu den im Gutachten 2012-ABE-PSA-0103 genannten Karosserieauflagen Nr. 250 ff. flir Achse -1-
und 260 ff. fur Achse -2-. Die nachfolgenden Bilder stellen die Hilfsmittel zur Erfullung der
Radabdeckung dar, die in den Karosserieauflagen beschrieben sind.

Grafik Darstellung

Wert “X” | Wert f
q 4 — . P _ - : /

- [

— \ ) =)

- |

wert ZWer
@ - ‘ V=

Q ( (Heck] )

Fahrtrichtung—
Serie
Vorderachse
Auflage Wert ,,X“ in mm Wert ,,)Y“ in mm Wert ,,Z“ in mm
Hinterachse
Auflage Wert ., X“ in mm Wert ,Y“ in mm Wert ,Z“ in mm
260 200 200 --
261 200 200 15
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221 _ SH

ANLAGE Technische Unterlagen  Typ ?Hi’lgﬁngBz_l_ GROSSE 11Jx19H2/EH2+

HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

Der Begutachtung zugrunde liegende Unterlagen:

Bezeichnung Unterlagen mit Anderung Datum Anderungsstand / Datum
Festigkeitsgutachten 12-8043-A00-V01 5/25/2012
Nabenkappe EB.30 A/1 04.05.2001
Radbeschreibung PiIUMA-C 19 11x19 01.10.2012
Radzeichnung EB.320.02 12.01.2012 Stand: 19.10.2012

Zentrierring - --

Zentrierring - -

Zentrierring - -

Radschraube 82-145XX06-B-00 17.07.2009
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221 "

ANLAGE Technische Unterlagen  Typ ?Hi’lgﬁngBz_l_ GROSSE 11Jx19H2/EH2+
HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
Wuchtgewichte

Sofern zum Auswuchten der Sonderrdader an der Felgeninnenseite Klebegewichte unterhalb des Tiefbetts
bzw. unterhalb der Felgenschulter bzw. Klammergewichte am inneren Felgenhorn angebracht werden, ist
auf einen Mindestabstand von 3 mm zu Brems-, Fahrwerks- bzw. Lenkungsteilen zu achten.

Allgemeine Reifenhinweise

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol V durfen bei 210 km/h bis zu 100% und bei 240 km/h bis zu 91%
ihrer maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol W dirfen bei 240 km/h bis zu 100% und bei 270 km/h bis zu 85%
ihrer maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Reifen mit dem Geschwindigkeitssymbol Y durfen bei 270 km/h bis zu 100% und bei 300 km/h bis zu 85%
ihrer maximalen Tragfahigkeit ausgelastet werden. Dazwischen wird linear interpoliert.

Fir Geschwindigkeiten tber 300 km/h sind die Tragfahigkeiten vom Reifenhersteller zu bestatigen.
Bei der Bestimmung der Tragfahigkeit ist zur bauartbedingten Héchstgeschwindigkeit des Fahrzeuges eine
Toleranz von 5% oder die vom Fahrzeughersteller vorgegebene Toleranz zu addieren und der Einfluss des

Sturzwinkels ist zu beachten.

Bei Reifen mit der Geschwindigkeitsbezeichnung ZR sind die Tragfahigkeiten von den Reifenherstellern
bestatigen zu lassen.

Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, dass der vom Reifenhersteller vorgeschriebenen
Reifenfulldruck zu beachten ist.

Um ungiinstige Einflisse auf das Fahrverhalten zu vermeiden, sollten jeweils nur gleiche Reifen (Bauart,
Hersteller und Profiltyp) am Fahrzeug montiert werden. Spezielle Auflagen im Gutachten bleiben hiervon
unberuhrt.

Ersatzrad

Die Bezieher der Sonderrader mussen darauf hingewiesen werden, dass bei Verwendung des
serienmafligen Ersatzrades die serienmafigen Radbefestigungsteile zu verwenden sind.

Allgemeine Radhinweise

Eine nachtragliche mechanische Bearbeitung und/oder thermische Behandlung ist nicht zulassig.
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

:Pn‘ulahor Siid Automotive

PIUMA-C 19 B 2
ANLAGE KENNZEICHNUNG Typ 11Jx19H2/EH2+ GROSSE 11Jx19H2/EH2+
HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012
1. Beschreibung
Kennzeichnung des Leichtmetall-Sonderrades PIUMA-C 19 B 11Jx19H2/EH2+-

11Jx19H2/EH2+

Die Kennzeichnung des Leichtmetall-Sonderrades erfolgt mittels einer im Siebdruckverfahren
bedruckten Sicherheitsfolie. Die Anbringung erfolgt im Bereich der Ventil6ffnung. Die
Sicherheitsfolie ist ein leicht zerstérbares Folienmaterial, das speziell fir die Ubertragungssichere
Kennzeichnung entwickelt wurde.

Eine Ubertragung von Sicherheitsetiketten aus diesen Folien in einem Stiick auf einen anderen
Untergrund ist bei ordnungsgeméafer Verklebung in ausreichende GroRe auf den meisten
Untergrinden nicht méglich.

Die Sicherheitsfolie entspricht den Anforderungen fir Fabrikschilder, im Geltungsbereich zur
Kennzeichnung von Fahrzeugteilen nach §22 StVZO. Die Folie schrumpft nicht und ist bestandig
gegen alle Witterungseinflisse.

Die Ausfiihrung und die Anbringung entspricht dem Merkblatt "Fabrikschilder" fur die Prifung von

Fabrikschildern aus Platten, Blechen und Folien sowie deren Befestigung durch Kleben -
herausgegeben durch das KBA - Ausgabestand: Juli 2007

2. Konstruktion

Folie Dicke Klebstoff Schutzpapier -

Produkt Farbe in mm Dicke in in mm (g/m2) Schutzpapier
3812 Gelb 0,020 350 0,075 Verdichtetes Papier,

matt 0,025 (90) einseitig silikonisiert

Weily 0,020 350 0,056 Glassine Papier,
3812DSLI hatt 0,025 62) beidseitig silikonisiert

fransp 0,020 350 0,19 Polybeschichtetes
3813 . Papier, einseitig

mait 0,025 (170) silikonisiert

3. Physikalische Merkmale

Material

Polyurethan Mischpolymerisat

Temperaturbestandigkeit
(verklebt auf Aluminium)

—40°C bis+120°C
keine sichtbare Veranderung

Formstabilitat Kennzahl 02

(geprift nach DIN 30646) (Schrumpfung < 0,2%)

Brandverhalten im Selbstloschend nach 15 Sekunden, tropft
verklebten Zustand nicht ab

Deckkraft Deckt kontrastreiche Farben des Untergrundes gut ab
Salzsprih 150 h

(nach DIN 50021 SS) keine Beanstandung

Pilz pilzbestandig, nicht pilzférdernd

Untergrundkorrosion

verursacht keine Korrosion auf
dem beklebten Untergrund

Selbstkleber auf Acrylat-Basis, Serie 350, geeignet fiir

Kleber Polyethylen und Polypropylen

Klebstoffart PNS (permanent haftender, Niedrigtemperatur-,
(nach DIN 30646) Sonderklebstoff)

Minimale Verklebetemperatur +4°C
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

ANLAGE
HERSTELLER

KENNZEICHNUNG
mbDESIGN GmbH & Co. KG

PIUMA-C19B

TYP  41Ux19H2/EH2+ GROSSE 11Jx19H2/EH2+
DATUM 01.11.2012

4. Funktionstiichtigkeit / Haltbarkeit

Haltbarkeit: Im AuReneinsatz:

min. 5 Jahre / Im Inneneinsatz. nahezu unbegrenzt

Lagerfahigkeit: 2 Jahre Empfohlene Lagerkondition: 23°C / 50% relative Luftfeuchtigkeit. Eine
Aufbewahrung der Folien-/ Schilderrollen in Polybeuteln ist zu empfehlen.

5. Verarbeitung

Bedruckung: Siebdruck
Bedruckung Hinweis: Der Basisdruck ist auch auf die Chemikalienbesténdigkeit
resistent!
Die spezielle Oberflachenbeschichtung der Thermoscriptfolien eignet sich
sehr gut fur die Nachbeschriftung im Thermotransferdruck-verfahren. Das
optische Erscheinungsbild und die Belastbarkeit der Nachbeschriftung
Thermotransferdruck sind abhangig von dem verwendeten Farbband. Um ein optimales
Druckbild zu erzielen, miissen gegebenenfalls die
Druckgeschwindigkeit und die Ubertragungstemperatur der
Heizleiste variiert werden.
Scharfe Messer sowie minimale Bahnspannung und der Einsatz des
Stanzung beidseitig silikonisierten Schutzpapiers sind zu empfehlen, um
Auswirkungen eines moglichen Klebstoffaustrittes zu vermeiden.
Vorbehandlung von Siehe Verarbeitungsinformation des Herstellers
Untergriinden /
Verklebung

6. Beanspruchung gegen Klimabeanspruchung

Gem. SFW 0,2 S DIN 50018 - Beanspruchung 2 Zyklen: keine Veranderung
Folie verklebt auf rostfreiem Stahl, geprift bei 72 h Lagerung in Normalklima 23/50, DIN 50014.

7. Bestdndigkeit gegen Chemikalien und Lésungsmittel

Die Folie ist bestéandig gegen die meisten mineralischen Ole und Fette, Kraftstoffe, aliphatische
Lésungsmittel, schwache Sauren, Salze und Alkalien, wie z.B.:

Belastungsmittel Belastungszeit Resultat
Heptan 4 h Keine Beanstandung
Petroleum 4 h Keine Beanstandung
Diesel 4 h Keine Beanstandung
Motordl SAE 15W40 4 h Keine Beanstandung
Scheibenreiniger 4 h Keine Beanstandung
IPA 4 h Keine Beanstandung
Industriereiniger (Zitrone) 4 h Keine Beanstandung
Pril 4 h Keine Beanstandung
Séaure (PH 4) 4 h Keine Beanstandung
Lauge (PH 10) 4h Keine Beanstandung
Urin (menschlich/tierisch) 4h Keine Beanstandung

Folie verklebt auf rostfreiem Stahl, geprift nach 72 h Lagerung in Normalklima 23/50, DIN 50014.
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

Praflabor Siid Automotive

ANLAGE KENNZEICHNUNG Typ ?:3)“("1%-:273HB2+ GROSSE 11Jx19H2/EH2+

HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

8. Spezifikation

Zugelassen fir Innen- und Au3enanwendungen.
Das Qualitatssicherungssystem des Herstellwerkes ist nach EN ISO 9001-2000 zertifiziert.

9. Typzeichen - GroRe / Platzierung

Grafische Darstellung -MUSTER- Bilddarstellung -MUSTER-
Variante -1-

DAS TYPZEICHEN

, Ident- und
KBA MR 423-138.2 il 2008
-MUSTE ndsatzliche Anordnung
Transparentfolie/Tragerfolie: Hersteller 3N

Druckfarbe: WEISS/SCHWARZ/INVERS

Schriftart: SIEBDRUCKSCHRIFT

~ 35,00 mm

_KBA 4????

~0,33'mm | e Lot P

Zoichanabstand &
&
e
S

~7,90 mm

~5,00 mm
Scheifthoh

Kennzeichnungsverfahren &
Merkblatt fiir die Prifung von Fabrikschildern aus Platten,

Blechen und Folien sowie deren Bel-sllgung durch Kleben

KBA MR 412205 -in der jewails gistigen

©CP2012

Variante -2-

DAS TYPZEICHEN

-MUSTER- Anordnung - bei Platzmangel
Transparentfolie/Tragerfolie: Hersteller 3M
Druckfarbe: WEISS/SCHWARZ/INVERS
Schriftart: SIEBDRUCKSCHRIFT
’ ~17,00 mm

KBA
42222

~10,00 mm
iy 11— Textbasislinie &
0,33 mm @S}

Zoichonabstand o8
i P
Kennzeichnungsverfahren QVe®
Merkblatt fiir die Prifung von Fabrikschildern aus Platten, (g \D;o
Blechen und Fol lion sowie donn Bﬂnllg\mg durch Kleben &
KBA MR 412-205 - der jeweils gis o

©CP2012

Ident- und

~ 11,00 mm

~5,00 mm
Schrifthohe

Variante -3-

DAS TYPZEICHEN

ident- und

-MUSTER “Ahordnung - NUR bei extremem Platzmangel zulédssi

Transparentfolie/Trigerfolio: Harsteller 3M
Druckfarbe: WEISSISCHWARZINVERS Je nach Platzverhaitnis

KBA
4222?

i hach Platzverhitnis
11 Taxtbasislinie

~5,00 mm
Schrifthah

je nach Platzverhiitnis

>

~0,33 mm S
Zeichenabstand Q&e* &
Kennzeichnungsverfahren Vs
Merkblatt fiir die Prifung von Fabrikschildern aus Platten, ,5?

P

-
Biachan s Follen dowla e Belesiguna derch Kiaben
KBA MR 412.205 n dar jowsil giligen Fassur &

©CP2012
Die Darstellungen dienen lediglich der ndheren Anschauung. Anderungen in Art,

Platzverhaltnissen geschuldet. Irrtum und Anderungen bleiben vorbehalten.

Aussehen und Dimension ist den tatsachlichen
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221

Praflabor Siid Automotive

ANLAGE KENNZEICHNUNG Typ 1P‘II3)'\(’I1%-I-?27§HB2+ GROSSE 11Jx19H2/EH2+

HERSTELLER  mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

10.Bilddarstellung PIUMA-C 19 B 11Jx19H2/EH2+ 11Jx19H2/EH2+

Bild -1-

Bild -2-
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GUTACHTEN NR.: 2012-ABE-PSA-0103
ZUR ERTEILUNG EINER ABE 49221 "

ANLAGE Anbauabnahme Typ 5’:3)"("13':273H32+ GROSSE  11Jx19H2/EH2+

HERSTELLER mbDESIGN GmbH & Co. KG DATUM 01.11.2012

Anbauabnahme nach § 19 Abs. 3 StVZO

Nachweis gemaR § 19 Abs. 4 Satz 1 StVZO

Fir: Leichtmetalirad Typ: PIUMA-C 19 B 11Jx19H2/EH2+
des Herstellers/Importeurs: mbDESIGN GmbH & Co. KG

liegt ein Gutachten Uber die VorschriftsmaRigkeit eines Fahrzeugs bei bestimmungsgemalem Ein- oder
Anbau des Techn. Dienst PSA — Pruflabor Stiid Automotive GmbH, Bad Bramstedt vor.

Bericht-Nr.: 2012-ABE-PSA-0103 Datum: 01.11.2012

Bestatigung des ordnungsgeméafRen Anbaus gem. § 19 Abs. 3 StVZO
Hiermit wird bestatigt, dass der Anbau des im Nachweis genannten Bauteils am

Fahrzeughersteller: , Fahrzeugtyp: ;
Fahrzeug-ldent-Nr.:

ordnungsgemal erfolgte und das Fahrzeug insoweit den geltenden Vorschriften entspricht.
Vorangegangene zulassige Anderungen gemall Fahrzeugschein/Anbaubestatigung/Teile-ABE *)
wurden bericksichtigt.

Bemerkungen/Hinweise/Auflagen: ’ N

Anderungen zu Angaben in den Fahrzeugpapieren sind der zustindigen Zulassungsbehérde
bei deren nachster Befassung mit den Papieren zu melden.

Untersuchungsbericht/Gutachten-Nr.: Unterschrift u. Name \ /
Ort u. Datum der Abnahme: a.a.S.o.P./Pruf-Ing. I
Fahrzeugbeschreibung
B |- |2.1 | 2.2 ‘ N (= Tg . ‘ " | - |T -
|4 18 |- 19 | -
E [ 3] 20 |- e
D1 | - 12 |- 13 | - Q |-
V.7 | - F1 | - F2 |-
b2 L 71 | - 72 | - 73 | -
- 81 |- 82 | - 83 | -
- u1 | - u2 | - us |-
D.3 | - 01 |- 02 |- | s1 |- |s2]-
2 |- 151 | -
5 15.2 | -
15.3 | -
Vo | - R |- |11 |-
14 K |-
P3 | - 6 |- |17 ]- [ 18 |-
10 | - | 141 | IZRE 21 |-
2 |-
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